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ЗАЯВЛЕНИЕ НА ПОЛУЧЕНИЕ КОМПЛЕКСНОГО ПРИРОДООХРАННОГО РАЗРЕШЕНИЯ
        07.08.2026
   
     (число, месяц, год)

Настоящим заявлением            Общество с ограниченной ответственностью
    
 
                                                             (наименование юридического лица в соответствии с уставом,

                                                             «Белинвестторг-Сплав»





фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя,

                    Брестская обл., Березовский р-н, г. Белоозерск, ул. Маневичская,6


местонахождение юридического лица, местожительство индивидуального предпринимателя)

просит выдать комплексное природоохранное разрешение сроком на                                              












     
'(указывается при осуществлении пусконаладочных работ и приемки в эксплуатацию объекта     комплексного воздействия на окружающую среду)
I. Общие сведения

Таблица 1

	 №
строки
	Наименование данных
	Данные

	1
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя
	Брестская обл., Березовский р-н, г. Белоозерск, ул. Маневичская, 6

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя юридического лица, индивидуального предпринимателя
	Литвинов Василий Васильевич

	3
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт
	+375 1643 3 91 72,                     info@bit-splav.by,                https://1ak-group.com/

	4
	Вид деятельности основной по ОКЭД
	24430 Производство свинца, цинка и олова

	5
	Учетный номер плательщика
	290498585

	6
	Дата и номер регистрации в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей
	№290498585 от 14.09.2016 года

	7
	Наименование и количество обособленных подразделений юридического лица
	(

	8
	Количество работающего персонала
	130

	9
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к централизованной системе
	водоснабжения __-__
водоотведения __-__  

            (канализации)

	10
	Сведения об испытательных лабораториях (центрах), аккредитованных в Национальной системе аккредитации Республики Беларусь (название и срок аккредитации)»  
	отсутствует

	11
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды, номер рабочего телефона
	Лесько Дмитрий Константинович,

+375 (44) 534 30 99

	12
	Сведения, предусмотренные в абзаце десятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь «Об основах административных процедур» (в случае оплаты посредством использования автоматизированной информационной системы единого расчетного и информационного пространства)
	(


II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов, оказывающих воздействие на окружающую среду
Информация об основных и вспомогательных видах деятельности

Таблица 2

	 №
п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного подразделения, филиала)
	Вид деятельности по ОКЭД
	Место нахождения
	Занимаемая территория, га
	Дата ввода в эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность/ фактическое производство

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	 1
	ООО «Белинвестторг-Сплав» 
	24430 

Производство свинца, цинка и олова 
	 Брестская обл., Березовский р-н,  г. Белоозерск, ул. Маневичская, 6

   
	2,5696
	31.10.2012 (04.07.2017)

	20000 


 

Сведения о состоянии производственной (промышленной) площадки согласно карте-схеме, на   
(     листах.

III. Производственная программа

Таблица 3
	№ п/п
	Вид
деятельности основной по ОКЭД
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	2026 год
	2027 год
	2028 год
	2029 год
	2030 год
	2031 год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	24430
	100
	100
	100
	100
	100
	100


IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами

Таблица 4

	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении

	1
	2
	3
	4

	Предприятие по производству свинца и сплавов. Предполагаемая максимальная производительность – 20000 т/год.

 
	Технологический процесс производства свинцовых сплавов включает в себя следующие основные операции:

- сортировка и складирование исходных шихтовых, футеровочных и вспомогательных материалов:

- шихтовые материалы предназначены для выплавки чернового свинца в роторной печи и последующего его рафинирования в котловых печах и включают  в себя свинецсодержащее сырье (разделанный аккумуляторный лом – АЛI-1 и АЛI-1а по ГОСТ 1639-93 в том числе брак решеток, токовыводы, клеммы, прутки, борны АКБ и др. отходы с содержанием свинца не менее 90-95%); прочие свинецсодержащие отходы ( Г1 и Г2  по ГОСТ 1639-93, в том числе свинцовая паста, шлам, изгарь, съемы, пыль и т.п. (содержание свинца соответственно не менее 80% и 60% при влажности не более 10%), восстановитель – кокс (отсев кокса), чугунная стружка (для десульфуризации свинца), флюсы – известь, кальцинированная сода и др., прочие реагенты и добавки (селитра, цинк, олово, сера  и т.д.);

- футеровочные материалы, необходимые для ремонта и замены футеровки роторной печи и топок рафкотлов: торкет-масса, корунд, жаропрочный бетон, шамот, магнезит, огнеупорные изделия (кирпич, шнур и т.д.);

- вспомогательные материалы – материалы, используемые для окраски кокилей разливочного конвейера, изложниц (проливных ковшей) и других вспомогательных операций;

- выплавка чернового свинца в роторной наклоняющейся печи (короткобарабанная поворотная печь) от 3 до 6 часов (в зависимости от используемого свинецсодержащего сырья).

- слив и выдержка (отстаивание) чернового свинца в обогреваемых изложницах (проливных ковшах) на стенде, отапливаемом природным газом – 3-4 часа;

- отделение шлака (после отстаивания шлак снимается с поверхности проливных ковшей и передается кран-балкой на участок дробления и хранения шлака), и передача жидкого свинца в рафинировочные котлы;

- получение марочных свинцовых сплавов в рафинировочных котлах, отапливаемых природным газом: сплавы ССуА, УС1 (по ГОСТ 1292-2005), свинец С2 (по ГОСТ 3778-98), селеновый свинец, кальциевый свинец и др. – до 24-28 часов (в зависимости от количества ступеней рафинирования);

- разливка марочных сплавов в изложницы на разливочном конвейере и получение слитков (чушки) в соответствии с ГОСТ 3778-98 по 30-35 кг на разливочном конвейере.

- маркировка, упаковка и складирование готовой продукции.

Стабильно высокое качество продукции будет обеспечиваться строгим соблюдением технологических инструкций и технологического регламента, регулярным обслуживанием оборудования, постоянным поддержанием его высокой работоспособности, высокой  трудовой  дисциплиной,  профилактикой и предупреждением аварийных ситуаций, 3-ступенчатой  системой контроля качества продукции, включая входной контроль исходных материалов, текущий пооперационный контроль техпроцесса, контроль качества готовой продукции (приемочный контроль).

Обязательным условием эффективной работы завода является постоянный непрерывный контроль экологической обстановки, благодаря использованию автоматизированной системы контроля за выбросами загрязняющих веществ в атмосферу, строгое выполнение требований технической безопасности, мониторинг условий труда на рабочих местах, охрана труда и соблюдение правил производственной гигиены и санитарии.


	 Коммерческое предложение поставщика оборудования «BJ-Industries» (Франция).
	Для получения свинца и его сплавов из смешанного вторсырья – аккумуляторного лома, в котором свинец содержится как в металлическом виде, так и в оксидах, сульфатах, сульфидах и других соединениях, в мировой практике используются в основном пирометаллургические методы.

В настоящее время применяются две принципиально разные технологии переработки аккумуляторного лома: технология с предварительной сепарационной разделкой аккумуляторов и с последующей металлургической переработкой свинецсодержащих компонентов и технология без разделки лома, в процессе которой аккумуляторы после слива кислоты направляются в шахтную печь. 

Главный недостаток второй технологии – получение большого количества хлорсодержащих пылей, в которых концентрируется мышьяк, а также высокая опасность образования диоксинов. Это происходит в результате сжигания поливинилхлорида и образования летучих хлоридов свинца и других металлов. Удельное количество образования таких пылей доходит до 15-20% от количества получаемого свинца.

Обычно эти пыли плавят вместе с кальцинированной содой, получая хлорсодержащие водорастворимые натриевые шлаки. Их выщелачивают водой, а хлорсодержащие воды от выщелачивания тем или иным путем сбрасывают в местные водоемы при официальной договоренности с местными природоохранными органами.

Второй недостаток технологии переработки неразделанных аккумуляторов состоит в том, что происходит смешение относительного чистого по примесям сырья, которым является оксидно-сульфатная паста с более грязным сырьем, которым являются сплавы решеток и полюсов разобранных аккумуляторов.

При этом в случае необходимости получения мягкого свинца (С1, С2), расход реагентов при рафинировании увеличивается в 5-6 раз, против расхода на рафинирование чернового свинца, полученного от плавки окисно-сульфатной и оборотной паст.

Избранная для освоения технология предполагает переработку только разделанного аккумуляторного лома, отделенного от электролита и органических составляющих.

Для производства свинца из вторичного свинецсодержащего сырья в промышленном масштабе используются пирометаллургические способы его плавки в печах различного типа.  Основными видами плавки являются:

- плавка в шахтных печах;

- плавка в стационарных отражательных печах;

- плавка во вращающихся печах (с неподвижной осью и наклоняющихся);

- плавка в печах Ausmelt;

- плавка в электротермических печах.

Исторически сложилось так, что первыми печами для промышленной переработки вторичного свинцового сырья стали широко распространенные шахтные печи, использовавшиеся ранее для переработки сульфидных свинцовых концентратов.

Однако сегодня из-за перечисленных выше причин и сам способ переработки неразделанного аккумуляторного лома, и шахтные печи, использовавшиеся для его реализации, утратили свое значение и применяются, как правило, для переработки шлаков отражательных печей или печей Ausmelt.

В отражательной печи нагрев и расплавление шихты осуществляют за счет тепла, выделяющегося при сжигании топлива в газовом пространстве над ванные печи. Топливом является мазут, природный газ или их смесь, восстановителем – кокс. Топливная горелка расположена в торце печи. Тепло факела излучением передается шихте, расплаву, стенам и своду печи. Часть его отражается от стен и свода и также передается расплаву. Таким образом, в этой печи происходит прямой и косвенный (радиационный) нагрев шихты и расплава.

Основной реакцией восстановления свинца является реакция карботермического восстановления его коксом. Образующийся по реакции Будуара оксид углерода практически не успевает прореагировать с соединениями свинца, т.к. быстро выводится из сферы реакции с газами факела, т.е. реакция газификации углерода в данном случае, в основном, увеличивает расход кокса.

Расплав в печи практически не перемешивается и имеет перепад температур по высоте в 300-5000С, из-за чего происходит неполное восстановление свинца из шлака, образуются трудноотделимые от свинца продукты (например, т.н. спрудина), которые сливаются из печи вместе с ним, отделяются от металла вне печи и снова возвращаются с шихтой на плавку. Поэтому для глубокого восстановления свинца из шлака от переработки вторичного свинцового сырья отражательные печи практически не используют.

Основными недостатками отражательной печи при переработке вторичного свинцового сырья являются:

1. Невозможность получения бедных по свинцу (отвальных) шлаков.

2. Необходимость использования второй печи для обеднения шлака.

3. Совместная переработка пасты и металлической фракции приводит к загрязнению всего свинца медью и повышенным затратам на получение свинцово-сурьмянистой лигатуры (сначала окисление, а затем высокотемпературное восстановление примесей).

Наиболее распространенным способом переработки разделанного аккумуляторного лома, является его переплавка во вращающихся (роторных) печах.

В отличие от стационарной печи, для нагрева расплава в таких печах используется не только радиационное тепло, но и физическое тепло стенок печи, нагреваемых факелом при ее вращении. Свинец и расплавленный шлак всегда находятся в нижней части печи по ее длине. Нагретая стенка погружается в расплав и отдает ему часть своего тепла, а выходящая из него остывшая стенка вновь нагревается факелом.  Происходит постоянный подогрев расплава изнутри и его перемешивание, необходимая температура поддерживается практически во всем объеме шлака, процессы идут с большей скоростью и меньшим расходом топлива, а использование кислорода в дутье позволяет сократить объем отходящих газов (а, следовательно, и затраты на их очистку) и потери с ними тепла в несколько раз.

Конструкция некоторых печей предусматривает выход отходящих газов через отверстие в торцевой стенке, противоположной той, в которую вводится горелка. В других печах выходное отверстие находится в той же стенке, что и горелка, т.е. газ отражается от противоположной торцевой стенки и делает в печи петлю, что увеличивает время пребывания горючих газов в печи и т.к.п.д. печи на 20-30%. Наибольшую популярность в последнее время завоевали роторные наклоняющиеся печи, позволяющие сливать расплав  и шлак наклоняя печь на 30-400.

Вращающиеся печи оказались очень удобными в работе и применяются во многих странах мира, как в качестве единственной печи для выплавки свинца в одну стадию, так и в качестве вспомогательной печи, используемой для обеднения шлака первой стадии, например, шлака печи Ausmel (Isasmelt). Одна из самых популярных схем получения свинца и свинцовых сплавов из вторсырья: дуплекс-процесс  ( на первом этапе  переработка свинецсодержащих отходов в роторной печи и получение чернового свинца, на  втором этапе  ( рафинирование полученного чернового свинца в котловых (тигельных) печах и выплавка марочных  свинцовых сплавов.

Технология плавки свинецсодержащих фракций батарей во вращающихся печах и сами печи успешно используют и продолжают совершенствовать, особенно, в Европе. В настоящее время установленная мощность заводов, использующих вращающиеся печи,  составляет около 70% установленной мощности заводов мира, производящих свинец и его сплавы из отработавших батарей.

	Цех по переработке аккумулятор-ных батарей и производству сульфата натрия
	Оборудование для переработки аккумуляторов разделяется на четыре основных технологических узла.
Узел 100. Сбор и фильтрация электролита. 
В системе могут перерабаты-ваться аккумуляторы с любой степенью наполненности электролитом. Перед подачей на конвейер дробилки электролит из аккумуляторов может частично вытекать в лоток под вибрационным питателем. По лотку он стекает в приямок сбора электролита V-101. Насос для откачки электролита MP-101, расположенный в приямке электролита, направляет собран-ный электролит на фильтр электролита GL-101 для удаления твердых частиц, а затем электролит поступает в резервуар для хранения и перемешивания свинцовой пульпы CG-201. 
Узел 200. Дробление аккумуля-торов. Разделение компонентов. Получение недесульфатирован-ной свинцовой пасты. Отработанные свинцово-кислотные аккумуляторы погруз-чиком загружаются в вибрационный питатель SL-201. Вибропитатель по ленточному конвейеру PD-201 равномерно подает отработанные свинцовые аккумуляторы в дробилку аккумуляторов СР-201 для разрушения АКБ. После измельчения отработанные свинцовые аккумуляторы состоят из свинцовой пасты, кускового металлического свинца (сетки и электродов), дробленого полипропилена (корпусов), измельченных сепараторов и других компонентов, которые поступают на сито для удаления свинцовой пасты SF201. Основными компонентами пасты являются порошкообразные оксид свинца и сульфат свинца. Дно сепаратора свинцовой пасты состоит из горизонтальных ячеек с зазорами, через которые проходит только паста, отделенная от кускового металлического свинца, подвергаясь высокому давлению воды, и направляется в резервуар для хранения и перемешивания свинцовой пульпы CG-201, а остальные компоненты направляются в первичный гидродинамический сепаратор FL-201. Свинцовая паста, поступающая в резервуар CG-201, постоянно перемешивается и далее транспортируется насосом MP-201 к фильтр-прессу YL-201 для получения обезвоженной свинцовой пасты. Затем обезвоженная паста транспортируется двухшнековым конвейером для свинцовой пасты SLX-301 в систему предварительной десульфурации или непосредственно разгру-жается в отсек для недесульфатированной свинцовой пасты на складе шихты и материалов. Кусковой металлический свинец из-за высокой плотности быстро опускается в гидродинамическом сепараторе первой ступени FL-201, а затем извлекается шнековым конвейером для удаления металлического свинца LX-202. Дробленый полипропилен, плотность которого менее 1 г/см3 , плавает на поверхности воды. После входа в гидродинамический сепаратор первой ступени FL-201 перевернутые лопасти проталкивают его в один конец для извлечения шнековым конвейером LX-201, расположенного наверху гидродинамического сепаратора первой ступени FL-201. Сбор дробленого полипропилена (по проекту технических условий ТУ BY290498585.003-2025 «Полипропилен вторичный дробленый») происходит в мягкий контейнер (биг-бег). Далее, по мере наполнения, биг-бег погрузчиком перемещается на площадку на территории предприятия, где накапливается для последующей отгрузки автомобильным транспортом. Измельченные сепараторы, плотность которых больше 1 г/см3 стремятся к осаждению, но поток воды, приводимый в действие сжатым воздухом, смывает их на сито для удаления тяжелого пластика SF-202. Мелкий кусковой металлический свинец (свинцовая решетка) проходит через сито для удаления тяжелого пластика SF-202 и поступает в короб со шнековым конвейером для удаления металлического свинца LX-204, осаждается, после чего конвейер LX-204 выгружает кусковой металлический свинец в мягкий контейнер (биг-бег). Оставшиеся сепараторы поступают в гидростатический сепаратор FL-202, где из-за высокой плотности опускаются на дно гидростатического сепаратора FL-202 и извлекаются находящимся в нем шнековым конвейером в мягкие контейнеры (биг-беги). В результате вторичного гидравлического разделения в гидростатическом сепараторе FL-202 небольшая часть дробленого полипропилена всплывает и транспортируется шнековым конвейером для удаления полипропилена LX-203 к тому же месту выгрузки дробленого полипропилена, что и шнека LX-201. 
Узел 300. Десульфатация пасты. Очистка раствора сульфата натрия Оборотная вода (конденсат) из резервуара TK-302 подается в реакторы десульфурации CG-301a и CG-301b. После ее добавления мешалки реакторов CG-301a и CG-301b начинают вращаться, обеспечивая равномерное распределение свинцовой пасты и предотвращая ее оседание и склеивание. Свинцовая паста, полученная непосредственно на линии разделки, поступает через двухшнековый транспортер SLX-301 в машину для подачи свинцовой пасты SLX-302. После запуска двигателя редуктор приводит во вращение два шнековых вала, и свинцовая паста транспортируется снизу до верхнего выхода загрузочной машины SLX-302, попадая в двухшнековый конвейер для свинцовой пасты SLX-303, а затем подается в реакторы десульфатации CG-301a и CG-301b. После подачи свинцовой пасты и воды в заданных пропорциях происходит перемешивание в течение 10-20 минут. После этого начинают работать установки LX-301a/b кальцинированной соды (десульфураторы) и шнековый дозатор соды LX-302, которые транспортируют соду к целевому резервуару. После завершения реакции пульпа из сульфата натрия и десульфатированной свинцовой пасты с помощью насосов для свинцовой пульпы MP-302a/b подается на хранение в промежуточный резервуар для перекачки продуктов реакции CG-303, в котором продолжает перемешиваться во время хранения. При достижении заданного уровня в промежуточном резервуаре пульпа насосом MP–305 подается на фильтр-пресс YL-301. Профильтрованный раствор из фильтр-пресса YL-301 поступает через трубопровод в резервуар для сбора фильтрата TK-304, а свинцовая паста собирается в фильтровальных камерах фильтр-пресса. После окончания прессования раскрывают фильтр-пресс и собирают десульфатированную свинцовую пасту, сползающую вниз с откоса на участок приготовления шихты. Собранный раствор сульфата натрия насосом МP-309 подается на мешочные фильтры GL-301a/b для фильтрации. Раствор сульфата натрия после фильтрации поступает в резервуары для очистки CG-302a/b. Когда количество отфильтрованного раствора достигнет по счетчику номинального значения, машина для приготовления и дозирования химиката JY-302 начинает дозировать флокулянт, в то же время измеряется значение рH. По показаниям значения рH насос MP-306 добавляет раствор серной кислоты плотностью 1,4 г/см3 из резервуара TK-305. После отстаивания раствор посредством насоса MP-308 поступает на фильтр-пресс YL-302 для очистки. Профильтрованная жидкость поступает в резервуар для сбора фильтрованного раствора сульфата натрия TK-306, затем посредством насоса MP-310 направляется в резервуар для тестирования раствора сульфата натрия TK-307. Качественный раствор сульфата натрия насосом MP-311 перекачивается в резервуары для хранения раствора сульфата натрия TK-308a/b. 
Узел 400. Установка выпаривания и кристаллизации.

Раствор сульфата натрия транспортируется насосом подачи исходного раствора MP-401 в подогреватель первой ступени Е-401. Источником тепла подогревателя Е-401 является высокотемпературный конденсат, образующийся в процессе испарения раствора сульфата натрия в испарителях E-405a/b. Затем раствор поступает в подогреватель второй ступени E-402 для повторного предварительного нагрева, источником тепла подогревателя второй ступени является неконденсирующийся газ, образующийся в системе в процессе испарения, что позволяет полностью использовать тепловую энергию внутри системы для максимального энергосбережения. Затем раствор поступает в подогреватель третьей ступени Е-403. Источником тепла подогревателя третьей ступени Е-403 является острый пар, вырабатываемый паровым котлом, который предварительно нагревает раствор до 90℃. После предварительного нагрева раствор сульфата натрия поступает в испарители с принудительной циркуляцией E-405a, E-405b. Система спроектирована для испарения при температуре 85°C, с повышением точки кипения на 8°C, и с проектной скоростью испарения 5000 кг/ч. Газожидкостная смесь поступает в кристаллизатор V-402, где раствор сульфата натрия концентрируется до определенной концентрации. Этот раствор циркулирует между кристаллизатором и прину-дительным циркуляционным испарителем с помощью насоса принудительной циркуляции MP-403, продолжая концентри-роваться до выпадения кристаллов. Вторичный пар, произведенный кристаллизатором, подается на очистку в колонну для очистки пара V-407, затем поступает в компрессор C-401, где после сжатия, перед тем как возвращаться в испарители с принудительной циркуляцией E-405a, E405b, достигает насыщенной температуры 101°C. Дренаж компрессора собирается в дренажном баке компрессора V-408 и перекачивается насосом MP-407 в резервуар для конденсата V-401. За образованием кристаллов наблюдают через смотровое стекло кристаллизатора V-402 и смотровое стекло напорного патрубка, и при выполнении требований по насыщению насос MP-404 транспортирует суспензию в сгуститель V-405. Когда содержание кристаллов составляет 40%-60% (объемное соотношение), суспензия кристаллов поступает в двухступенчатую центрифугу с поршневым толкателем M-401 для центробежного разделения, при этом содержание влаги в кристаллах составляет ≤4%, а выход сульфата натрия составляет 1500 кг/ч. Из центрифуги маточный раствор поступает в резервуар для маточного раствора V-406, из которого насос маточного раствора MP-405 перекачивает его обратно в систему принудительного циркуляционного выпаривания или сбрасывается в систему очистки маточного раствора. Конденсат, охлажденный кожухом испарителя, поступает в резервуар для конденсата V-401, из которого транспортируется конденсатным насосом MP-402 в подогреватель первой ступени Е-401 и после теплообмена отводится в систему сбора конденсата в количестве 5000 кг/ч. Температура конденсата на выходе теплообменника примерно на 15-20℃ выше, чем температура на входе исходного раствора. Неконденсирующийся газ отводится из оболочки кристаллизатора V-402, затем проходит через вторичный предварительный нагреватель E-402, неконденсатный охладитель E-404 для охлаждения и снижения температуры, и поступает в водокольцевой вакуумный насос MP-409, после чего выводится за пределы системы. Сушка кристаллов сульфата натрия происходит горячим воздухом, который проходит через псевдосжиженный слой в вибросушилке GZ-401. Источником тепла для подогрева воздуха является пар от парового котла, который подается на теплообменник E-406 для обмена теплом воздухом. После сушки кристаллов сульфата натрия в вибросушилке GZ-401 материал под действием вибрации выбрасывается в горизонтальном направлении и непрерывно движется вперед к зоне выгрузки. И далее к загрузочному шнековому конвейеру машины упаковки в биг-беги BZ-401. Наполненный биг-бег сразу направляется погрузчиком в существующее складское здание. После сушки кристаллов отработанный влажный воздух проходит через циклонный сепаратор CC-402 и рукавный фильтр с импульсной системой очистки CC-401. После обеспыливания отработанный воздух выбрасывается, а частицы кристаллов сульфата натрия выгружаются из выпускных отверстий рукавного фильтра и циклонного сепаратора в загрузочный конвейер машины BZ-401.
	Отчет по оказанию технической помощи по оценке соответствия (несоответствия) технологического процесса (цикла, производственной операции), технологических нормативов наилучшим доступным техническим методам от 26.11.2024 г, разработанный Республиканским научно-исследовательским унитарным предприятием «Бел НИЦ «Экология» 
	В результате переработки отработанных аккумуляторных батарей образуются вторичные материальные ресурсы (свинцовая паста, металлический свинец), которые используются в качестве свинецсодержащего материала для переплавки в роторных печах предприятия, с целью получения свинца и сплавов. Организация проектируемого производства запроектирована с использованием инновационной технологии, которая на сегодняшний день является наиболее передовой технологией переработки отработанных свинцово-кислотных аккумуляторов. Эта технология, в отличие от ранее действующей и ныне выведенной из эксплуатации линии КРАБ-032, позволяет увеличить выход металлического свинца и снизить воздействие на окружающую среду. Выход металлического свинца увеличивается за счет преобразования сульфата свинца, который присутствует в свинцовой пасте отработанных батарей, в карбонат свинца. Карбонат свинца, в дальнейшем процессе восстановительной плавки (на действующем производстве, за рамками данного проекта), превращается в металлический свинец с меньшими потерями свинца, чем сульфат свинца. Поэтому выход металлического свинца увеличивается. Снижение воздействия предприятия на окружающую среду, с учетом реализации проектных решений по строительству цеха по переработке аккумуляторных батарей и производству сульфата натрия, прогнозируется за счет следующих факторов: 

- отсутствие отходов серной кислоты, за счет преобразования веществ, содержащих серу, в кристаллический сульфат натрия, который является товарным продуктом; 

- сокращение потребления свежей воды, за счет повторного использования конденсата, который образуется при выпаривании раствора сульфата натрия.


V. Использование и охрана водных ресурсов

Цели водопользования
Таблица 5

	№
п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Хозяйственно-питьевые нужды
	-
	Источник водоснабжения: система водоснабжения другого юридического лица РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС», питьевая вода (бассейн реки Припять);

Приемник сточных вод: система водоотведения (канализации) другого юридического лица                  РУП «Брестэнерго» «Березовская ГРЭС», сточная вода (бассейн реки Припять)
	-

	2
	Нужды промышленности
	-
	Источник водоснабжения: система водоснабжения другого юридического лица РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС», питьевая вода (бассейн реки Припять);

Приемник сточных вод: система водоотведения (канализации) другого юридического лица                    РУП «Брестэнерго» «Березовская ГРЭС», сточная вода (бассейн реки Припять)
	-

	3
	Иные нужды
	-
	Источник водоснабжения: система водоснабжения другого юридического лица РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС», питьевая вода (бассейн реки Припять);
Приемники сточных вод: система водоотведения (канализации) другого юридического лица                    РУП «Брестэнерго» «Березовская ГРЭС», сточная вода (бассейн реки Припять), водонепроницаемый выгреб (бассейн реки Припять)
	-


Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
Таблица 6

	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	1 
	Производственные нужды
	На установке выпаривания и кристаллизации для переработки сульфата раствора сульфата натрия образуется конденсат. Конденсат используется в производственном процессе. Избыток конденсата отводится в сети канализации Березовской ГРЭС.
Подпитка оборотной системы охлаждения конденсата установки выпаривания и кристаллизации осуществляется водой из системы питьевого водоснабжения предприятия, прошедшей водоподготовку на установке обратного осмоса, установленной в котельной.

На участке хранения и дробления шлака осуществляется увлажнение шлака. Для увлажнения шлака используется вода из иного источника водоснабжения (поверхностные сточные воды из водонепроницаемого выгреба).
В котельной вода расходуется на подпитку и продувку парового котла, а также расход воды на расхолаживание продувочных вод парового котла. Сточные воды, образующиеся в результате расхолаживания продувочных вод парового котла, отводятся в сети канализации РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС».

	2 
	Подпитка оборотной системы охлаждения газовой горелки и разливочного конвейера
	В производственном процессе используется антифриз и вода в замкнутом контуре водяного охлаждения газовой горелки и вода в замкнутом контуре водяного охлаждения разливочного конвейера. Подпитка осуществляется из системы водоснабжения РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС». Также в системе предусмотрена градирня испарительного открытого типа с центробежным вентилятором HR-1N-1, подпитка которой осуществляется из системы питьевого водоснабжения предприятия. В процессе работы газовой горелки и разливочного конвейера сточные воды не образуются. 

	3 
	Система оборотного водоснабжения для охлаждения конденсата установки выпаривания
	Система охлаждения конденсата предназначена для снижения температуры конденсата выпарной установки. Охлаждение конденсата происходит непосредственно в теплообменнике Е-701, через который циркулирует охлаждающая вода из пруда-испарителя ливневой емкости. Циркуляцию охлаждающей воды обеспечивает насос МР-701 или МР-702. Забор воды для теплообменника и ее возврат производятся с противоположных сторон водонепроницаемого выгреба.

Система для снижения температуры оборотной охлаждающей воды состоит из градирни закрытого типа MDT-702 с радиатором, циркуляционного насоса МР-704, емкости ТК-701 с входящей оборотной водой для охлаждения, емкости ТК-702, насоса МР-703, водопроводной арматуры и КИП. Снижение температуры оборотной охлаждающей воды происходит непосредственно в радиаторе градирни, через который она циркулирует. Циркуляцию охлаждающей воды обеспечивает насос МР-704.

	4 
	Повторно-последовательное водоснабжение
	В процессе работы установки выпаривания и кристаллизации (узел 400) образуется конденсат, который частично используется в производственном процессе (в технологическом оборудовании узла 200 (гидродинамический сепаратор) и узла 300 (реакторы десульфурации), а также для мойки полов). Избыток конденсата отводится в систему канализации предприятия.

	5 
	Вспомогательные нужды 
	В производственном корпусе функционирует система пылеподавления «ВИРСТОН» для снижения пылеобразования путем повышения относительной влажности воздуха. 

Нейтрализация загрязняющих веществ в воздухе, поступающем в скруббер, осуществляется с использованием щелочного раствора. В процессе работы скруббера испарение воды вместе с дымовыми газами. Для восполнения потерь используется вода, прошедшая водоподготовку на установке обратного осмоса.

В лаборатории физического и лаборатории химического профиля используется вода из системы питьевого водоснабжения. Образующиеся сточные воды отводятся в сети канализации.

Для влажной уборки вспомогательных помещений используется вода из системы питьевого водоснабжения. Сточные воды отводятся в канализацию.

В столовой-раздаточной вода используется для мойки посуды с использованием моечной ванны

На проверку работоспособности пожарных кранов и гидрантов используется вода из из системы питьевого водоснабжения. Образующиеся сточные воды отводятся в систему дождевой канализации РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС».

Для мойки твердых покрытий используется поверхностная сточная вода из пруда-испарителя. Сточные воды после мойки твердых покрытий попадают в водонепроницаемый выгреб.

	6 
	Хозяйственно-питьевые нужды
	Объем водопотребления зависит от числа работающих.

На предприятии предусмотрен расход воды на душевые нужды работающих.

Производится влажная уборка непроизводственных помещений. 

Образующиеся сточные воды отводятся в сети канализации РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС».


Описание схемы водоснабжения и канализации

Таблица 7

	№
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	Источником водоснабжения является система водоснабжения РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС» (договор № 1В-23 от 23.11.2023 г.) и водонепроницаемый выгреб. 

Вода из системы водоснабжения водопровода РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС» используются на: 

1) Производственные нужды, которые включают расход воды на: 

-работу установки выпаривания и кристаллизации;

-подпитку оборотной системы охлаждения газовой горелки и разливочного конвейера;

-работу оборудования узла 200 и узла 300;

-нужды котельной;

-влажную уборку производственных помещений; 

2) Вспомогательные нужды, которые включают расход воды на:

-работу системы пылеподавления;
-работу скрубберов;
-нужды лаборатории; 

-влажную уборку вспомогательных помещений

-нужды столовой-раздаточной;

-проверку пожарных кранов и гидрантов. 

-мойку твердых покрытий.
3) Хозяйственно-питьевые нужды, которые включают расход воды на:

-питьевые нужды сотрудников; 

-душевые нужды; 

-влажную уборку непроизводственных помещений; 

-на работу раковин самопомощи.

Водоснабжение из иных источников включает использование воды из водонепроницаемого выгреба для мойки твердых покрытий и увлажнение шлака. 

Оборотное водоснабжение осуществляется на следующих технологических процессах:

- оборотная системы охлаждения газовой горелки и разливочного конвейера;

- система оборотного водоснабжения для охлаждения конденсата установки выпаривания.

Повторно-последовательное водоснабжение осуществляется при частичном использовании конденсата (образуется в процессе работы установки выпаривания и кристаллизации) на технологическом оборудовании узла 200 и узла 300. 

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	В систему хозяйственно-бытовой канализации входят:

1) Производственные сточные воды от:

-установки обратного осмоса;

-нужд котельной;
-избыточный конденсат от работы установки выпаривания и кристаллизации;

-влажной уборки производственных помещений;

-влажная уборка вспомогательных помещений;

-нужд лабораторий;

нужды столовой-раздаточной;

2) Хозяйственно-бытовые сточные воды от:
- питьевых нужд сотрудников;

- работы душевых сеток;

- влажная уборка непроизводственных помещений;

Сточные воды из системы хозяйственно-бытовой канализации отводятся в систему водоотведения (канализации) РУП «Брестэнерго» филиал «Березовская ГРЭС» (договор № 1В-23 от 23.11.2023 г.) 

Система дождевой канализации. Поверхностные сточные воды (дождевые) проходят очистку на очистных сооружениях механической очистки, состоящих из комбинированного песко-бензомаслоотделителя «РОДОЛИТ 60К» и сбрасываются в водонепроницаемый выгреб, также в водонепроницаемый выгреб отводятся воды от мойки твердых покрытий и проверки пожарных кранов и гидрантов. Проектная производительность очистных сооружений – 60 л/с


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия             поверхностных вод

Таблица 8

	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность 
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	-
	-
	-
	-
	-
	-


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод



Таблица 9

	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	Техническое состояние 
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод:

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Для добычи минеральных вод:

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Характеристика очистных сооружений сточных вод

Таблица 10

	№
п/п
	Метод очистки сточных вод (код очистных сооружений по способу очистки)
	Состав очистных сооружений канализации,
в том числе дождевой,
место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод),
куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	-
	-
	-
	-
	-
	- 


Характеристика объемов водопотребления и водоотведения

Таблица 11

	№
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	факти-
ческое
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	2026
	2027-2028
	2029-2031

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Добыча (изъятие) вод – всего
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	1.1
	В том числе:
подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица  

Филиал «Березовская ГРЭС» РУП «Брестэнерго»
	куб. м/сутки
	7,7
	116,0
	116,0
	116,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	2,8
	38,3
	38,3
	38,3

	2.1
	Иной источник водоснабжения (поверхностные сточные воды)
	куб. м/сутки
	1,1
	3,6
	3,6
	3,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	0,4
	1,2
	1,2
	1,2

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования – всего
	куб. м/сутки
	8,8
	119,6
	119,6
	119,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	3,2
	39,5
	39,5
	39,5

	3.1
	В том числе:
на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	5,2
	27,8
	27,8
	27,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,9
	9,2
	9,2
	9,2

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	3,3
	48,9
	48,9
	48,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,2
	16,1
	16,1
	16,1

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	3.6
	на иные нужды (вспомогательные нужды)


	куб. м/сутки
	0,3
	42,9
	42,9
	42,9

	
	
	тыс. куб. м/год
	0,1
	14,2
	14,2
	14,2

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	4
	Передача воды потребителям – всего
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	34,0
	482,7
	482,7
	482,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	12,4
	159,3
	159,3
	159,3

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	3,6
	76,3
	76,3
	76,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,3
	25,2
	25,2
	25,2

	7
	Потери и неучтенные расходы воды – всего
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	1,9
	61,3
	61,3
	61,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	0,7
	20,2
	20,2
	20,2

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	9.1
	Из них:
хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации)

Филиал «Березовская ГРЭС» РУП «Брестэнерго»
	куб. м/сутки
	6,6
	101,5
	101,5
	101,5


	
	
	тыс. куб. м/год
	2,4
	33,5
	33,5
	33,5

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб*
	куб. м/сутки
	9,0
	25,7
	25,7
	25,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	3,3
	8,5
	8,5
	8,5

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	
	
	
	

	
	
	тыс. куб. м/год
	
	
	
	


*— вода из пруда-испарителя используется в производственном процессе 
VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод

Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

При   соблюдении   нормативов допустимых сбросов химических и иных веществ в составе
	сточных вод при сбросе в
	-

	
	(наименование поверхностного водного объекта)


при удаленности фонового створа на расстоянии метров и контрольного створа на расстоянии метров от места выпуска сточных вод, с дальностью транспортирования сточных вод по водоотводящим каналам, каналам мелиоративных систем до места их сброса в поверхностный водный объект, километров

      Таблица 12

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах)
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица величины
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	средне-
годовая
	максимальная
	средне-
годовая
	максимальная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод

Таблица 13

	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица изменения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	На 20___ г.

(20___ – 20 ___гг. 
	На 20___ г.

(20___ – 20 ___гг. 

	1
	2
	3
	4
	5

	-
	-
	-
	-
	-


VII. Охрана атмосферного воздуха

Параметры источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
Таблица 14

	Номер источ-ника выбро-са
	Источник выделения (цех, участок), наименование технологического оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее - ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов (далее - АСК)
	Нормативы допустимых выбросов
	Нормативное содержание кислорода в отходящих газах, процентов

	
	
	
	
	2026 год
	2027-2031
год
	

	
	
	код
	наименование
	название АСК
	группа ГОУ, количество ступеней очистки
	мг/м3
	г/с
	т/год
	мг/м3
	г/с
	т/год
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Общество с ограниченной ответственностью «Белинвестторг-Сплав»
	

	0001/1
	Плавильное отделение. 

Режим №1: стадия плавки на роторных короткобарабанных плавильных печах с мобильными газокислородными горелками мощностью 1,5 МВт 
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	циркониевый анализатор кислорода; газоанализатор GODEL; анализатор пыли GODEL
	
	447,3
	0,172
	2,520
	447,3
	0,172
	2,520
	15

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,410
	
	
	0,410
	15

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	1014,0
	0,390
	6,992
	1014,0
	0,390
	6,992
	15

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	579,5
	0,223
	4,016
	579,5
	0,223
	4,016
	15

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	Группа С, Группа Ф.

Расширительная камера, циклон-пылеосадитель, рукавный фильтр,

3 ступени очистки
	30,0
	0,371
	6,862
	30,0
	0,371
	6,862
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	1,8
	0,022
	0,389
	1,8
	0,022
	0,389
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,006
	
	0,000
	0,006
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,167600
	0,001242
	0,024787
	0,167600
	0,001242
	0,024787
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть
	
	
	
	0,000000
	0,000001
	
	0,000000
	0,000001
	

	
	
	0703
	
Бенз(а)пирен


	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd)пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	
	
	
	
	0,001564
	
	
	0,001564
	

	0001/2
	Плавильное отделение. 

Режим №2: стадия выгрузки/загрузки на одной печи и плавки на другой роторной короткобарабанной плавильной печи с мобильной газокислородной горелкой мощностью 1,5 МВт


	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	циркониевый анализатор кислорода; газоанализатор GODEL; анализатор пыли GODEL
	
	246,0
	2,498
	15,288
	246,0
	2,498
	15,288
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	2,484
	
	
	2,484
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	672,1
	6,825
	54,983
	672,1
	6,825
	54,983
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	606,3
	6,157
	49,190
	606,3
	6,157
	49,190
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	Группа С, Группа Ф.

Расширительная камера, циклон-пылеосадитель, рукавный фильтр,

3 ступени очистки
	48,7
	0,582
	4,599
	48,7
	0,582
	4,599
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	1,8
	0,021
	0,161
	1,8
	0,021
	0,161
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,001
	
	0,000
	0,001
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,131300
	0,001524
	0,013031
	0,131300
	0,001524
	0,013031
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0703
	
Бенз(а)пирен


	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd)пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	
	
	
	
	0,000276
	
	
	0,000276
	

	0002
	Отделение рафинирования, разливочный конвейер, площадка для дробления и хранения шлака.

 Склад дробления и хранения шлака при помощи погрузчика-экскаватора JCB 527-58

Разливочный конвейер с газокислородными горелками

Рафинировочные котлы

Установка для растаривания соды

Тигельная печь

Сварочный пост

Литьевая машина для

отливки цилиндров 

Литьевая машина для

отливки свинцовых деталей

JXL-2x

Машина для

отливки свинцовых деталей

BP-KG-JXL-2

Автоматическая машина для

литья под давлением

колесных грузиков ST-C700-L

Стенд подогрева проливных ковшей, оснащенный инжекционными горелками (4 ед.) суммарной мощностью 280 кВт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	8,2
	0,059
	1,113
	8,2
	0,059
	1,113
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,181
	
	
	0,181
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	31,5
	0,226
	5,648
	31,5
	0,226
	5,648
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	8,8
	0,063
	1,453
	8,8
	0,063
	1,453
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	Группа Ф.

Рукавный фильтр

1 ступень очистки
	5,0
	0,038
	1,071
	5,0
	0,038
	1,071
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,243200
	0,001207
	0,034400
	0,243200
	0,001207
	0,034400
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	0,0
	0,000
	0,000
	0,0
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	0,0
	0,000
	0,002
	0,0
	0,000
	0,002
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	0,7
	0,006
	0,147
	0,7
	0,006
	0,147
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор) – гидрофторид
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	
Бенз(а)пирен


	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd)пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	
	
	
	
	0,001841
	
	
	0,001841
	

	0003
	Отделение рафинирования. Газовоздушные горелки рафинировочных котлов (4 ед.) мощностью 560 кВт (каждая)
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,061700
	0,000091
	0,002602
	0,061700
	0,000091
	0,002602
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	38,4
	0,019
	0,417
	38,4
	0,019
	0,417
	15

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,068
	
	
	0,068
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	7,6
	0,004
	0,091
	7,6
	0,004
	0,091
	15

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	186,0
	0,093
	2,456
	186,0
	0,093
	2,456
	15

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	5,0
	0,011
	0,326
	5,0
	0,011
	0,326
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	0,5
	0,001
	0,017
	0,5
	0,001
	0,017
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	
Бенз(а)пирен


	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd)пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0004
	Отделение рафинирования. Газовоздушные горелки рафинировочных котлов (8 ед.) мощностью 560 кВт (каждая) 
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,047000
	0,000098
	0,002799
	0,047000
	0,000098
	0,002799
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	40,4
	0,032
	0,659
	40,4
	0,032
	0,659
	15

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,107
	
	
	0,107
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	11,8
	0,009
	0,223
	11,8
	0,009
	0,223
	15

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	148,3
	0,116
	3,104
	148,3
	0,116
	3,104
	15

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	5,0
	0,013
	0,356
	5,0
	0,013
	0,356
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	0,6
	0,001
	0,027
	0,6
	0,001
	0,027
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	
Бенз(а)пирен


	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd)пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0008
	Склад сырья и шихтовых материалов. 

Общеобменная вентиляция: разгрузочно-погрузочные работы 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,007
	0,046
	
	0,007
	0,046
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,002
	0,045
	
	0,002
	0,045
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,002717
	0,025728
	
	0,002717
	0,025728
	

	0009
	Склад сырья и шихтовых материалов. 

Общеобменная вентиляция: разгрузочно-погрузочные работы
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,007
	0,047
	
	0,007
	0,047
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,002
	0,045
	
	0,002
	0,045
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,002756
	0,026192
	
	0,002756
	0,026192
	

	0011
	Плавильное отделение. Общеобменная вентиляция
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000004
	0,000112
	
	0,000004
	0,000112
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,000
	0,003
	
	0,000
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	
	0,005
	0,133
	
	0,005
	0,133
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,001
	0,040
	
	0,001
	0,040
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,001
	
	0,000
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	
	0,001
	0,018
	
	0,001
	0,018
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	
	0,000
	0,010
	
	0,000
	0,010
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,002
	
	
	0,002
	

	0012
	Плавильное отделение. Общеобменная вентиляция
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000001
	0,000042
	
	0,000001
	0,000042
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,000
	0,003
	
	0,000
	0,003
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	
	0,003
	0,073
	
	0,003
	0,073
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,001
	0,042
	
	0,001
	0,042
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,001
	
	0,000
	0,001
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	
	0,001
	0,021
	
	0,001
	0,021
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	
	0,001
	0,012
	
	0,001
	0,012
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,002
	
	
	0,002
	

	0013
	Отделение рафинирования. Общеобменная вентиляция
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000023
	0,000669
	
	0,000023
	0,000669
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,000
	0,002
	
	0,000
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,001
	0,041
	
	0,001
	0,041
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	
	0,001
	0,021
	
	0,001
	0,021
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	
	0,001
	0,012
	
	0,001
	0,012
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,002
	
	
	0,002
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	
	0,000
	0,009
	
	0,000
	0,009
	

	0014
	Отделение рафинирования. Общеобменная вентиляция
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000013
	0,000372
	
	0,000013
	0,000372
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,000
	0,002
	
	0,000
	0,002
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,001
	0,042
	
	0,001
	0,042
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	
	0,001
	0,018
	
	0,001
	0,018
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	
	0,000
	0,010
	
	0,000
	0,010
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,002
	
	
	0,002
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	
	0,000
	0,008
	
	0,000
	0,008
	


	0015/1
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. 

Режим №1 (работа технологического узла 300, технологический узел 200 отключен): Реактор десульфатации СG-301а

Реактор десульфатации СG-301b

Резурвуар для очистки фильтрованного раствора CG-302а

Резурвуар для очистки фильтрованного раствора CG-302b

Резурвуар для перекачки продуктов реакции CG-303

Резервуар с раствором серной кислоты ТК-305

Бункер для загрузки соды LX-301a
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	Скруббер,

1 ступень очистки
	5,0
	0,025
	0,478
	5,0
	0,025
	0,478
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	Скруббер,

1 ступень очистки
	5,0
	0,025
	0,044
	5,0
	0,025
	0,044
	

	0016/1
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №1 (работа технологического узла 300, технологический узел 200 отключен): Вибрационная сушилка GZ-401
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	5,0
	0,010
	0,259
	5,0
	0,010
	0,259
	

	0017/1
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №1 (работа технологического узла 300, технологический узел 200 отключен): Общеобменная вентиляция: техническое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,008
	0,178
	
	0,008
	0,178
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,001
	0,016
	
	0,001
	0,016
	

	0018/1
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №1 (работа технологического узла 300, технологический узел 200 отключен): Общеобменная вентиляция: техническое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,008
	0,178
	
	0,008
	0,178
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,001
	0,016
	
	0,001
	0,016
	

	0019/1
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №1 (работа технологического узла 300, технологический узел 200 отключен): Воздушный шлюз (обеспыливатель одежды)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0015/2
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. 

Режим №2 (совместная работа технологических узлов 200, технологический узел 200, 300):

Дробилка аккумуляторов CP-201 

Ленточный конвейер PD-201

Ленточный конвейер PD-201

Резервуар для накопления и перемешивания свинцовой пасты CG-201

Первичный гидродинамический сепаратор FL-201

Гидростатический сепаратор FL-202

Сито для удаления тяжелого пластика SF-202

Шнековый конвейер для удаления дробленой свинцовой решетки LX-204

Резервуар для фильтрата TK-202a

Резервуар для перекачки фильтрата TK-201

Реактор десульфатации СG-301а

Реактор десульфатации СG-301b

Резурвуар для очистки фильтрованного раствора CG-302а

Резурвуар для очистки фильтрованного раствора CG-302b

Резурвуар для перекачки продуктов реакции CG-303

Резервуар с раствором серной кислоты ТК-305

Бункер для загрузки соды LX-301a
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	Скруббер,

1 ступень очистки
	0,500000
	0,002500
	0,022688
	0,500000
	0,002500
	0,022688
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	Скруббер,

1 ступень очистки
	8,2
	0,041
	0,633
	8,2
	0,041
	0,633
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	Скруббер,

1 ступень очистки
	5,0
	0,025
	0,448
	5,0
	0,025
	0,448
	

	0016/2
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №2 (совместная работа технологических узлов 200, технологический узел 200, 300): Вибрационная сушилка GZ-401
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	5,0
	0,010
	0,259
	5,0
	0,010
	0,259
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,050000
	0,000005
	0,000128
	0,050000
	0,000005
	0,000128
	

	0017/2
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №2 (совместная работа технологических узлов 200, технологический узел 200, 300): Общеобменная вентиляция: техническое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,012
	0,282
	
	0,012
	0,282
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,008
	0,220
	
	0,008
	0,220
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,001065
	0,027612
	
	0,001065
	0,027612
	

	0018/2
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №2 (совместная работа технологических узлов 200, технологический узел 200, 300): Общеобменная вентиляция: техническое оборудование
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,012
	0,282
	
	0,012
	0,282
	

	
	
	0322
	Серная кислота
	
	
	
	0,008
	0,220
	
	0,008
	0,220
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,001065
	0,027612
	
	0,001065
	0,027612
	

	0019/2
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Режим №2 (совместная работа технологических узлов 200, технологический узел 200, 300): Воздушный шлюз (обеспыливатель одежды)
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000033
	0,000053
	
	0,000033
	0,000053
	

	0021
	Котельная. 

Паровой котел BSS-2000НG «BOOSTER», мощностью 1,302 МВт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	100,0
	0,050
	0,898
	100,0
	0,050
	0,898
	6

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,146
	
	
	0,146
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ
	
	
	121,5
	0,061
	1,065
	121,5
	0,061
	1,065
	6

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd) пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000001
	
	0,000000
	0,000001
	

	0022
	Котельная. 

Водогрейный котел МЕТЕОР SK-420, мощностью 0,360 МВт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	100,0
	0,015
	0,109
	100,0
	0,015
	0,109
	6

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,018
	
	
	0,018
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ
	
	
	122,3
	0,018
	0,129
	122,3
	0,018
	0,129
	6

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd) пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	0023
	Котельная.

Водогрейный котел МЕТЕОР SK-420, мощностью 0,360 МВт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	100,0
	0,015
	0,109
	100,0
	0,015
	0,109
	6

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,018
	
	
	0,018
	6

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ
	
	
	122,3
	0,018
	0,129
	122,3
	0,018
	0,129
	6

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd) пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	0024
	Приточная установка П1. Газовая горелка "Бернар", мощностью 1,205 МВт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	141,0
	0,069
	0,898
	141,0
	0,069
	0,898
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,146
	
	
	0,146
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ
	
	
	83,0
	0,040
	0,661
	83,0
	0,040
	0,661
	

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd) пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000001
	
	0,000000
	0,000001
	

	0025
	Приточная установка П2. Газовая горелка "Бернар", мощностью 1,205 МВт
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	141,0
	0,069
	0898
	141,0
	0,069
	0898
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,146
	
	
	0,146
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ
	
	
	83,0
	0,040
	0,661
	83,0
	0,040
	0,661
	

	
	
	0703
	Бенз(а)пирен
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0729
	
Индено(1,2,3-cd) пирен


	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000001
	
	0,000000
	0,000001
	

	0027
	ШРП. Наладка и регулировка оборудования, плановые ремонты
	0410
	Метан
	
	
	
	0,025
	0,000
	
	0,025
	0,000
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0028
	ШРП. Техническое обслуживание, аварийные сбросы
	0410
	Метан
	
	
	
	0,001
	0,008
	
	0,001
	0,008
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0029
	ШРП. Техническое обслуживание, аварийные сбросы
	0410
	Метан
	
	
	
	0,003
	0,045
	
	0,003
	0,045
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,001
	
	0,000
	0,001
	

	0030
	Цех по производству свинцовых комплектующих.

Общеобменная вентиляция
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000023
	0,000605
	
	0,000023
	0,000605
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0031
	КНС. 

КНС «Бос Насос К»
	0333
	Сероводород
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0410
	Метан
	
	
	
	0,005
	0,076
	
	0,005
	0,076
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	1715
	Метантиол (метилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0349
	Хлор
	
	
	
	0,000
	0,004
	
	0,000
	0,004
	

	
	
	2754
	Углеводороды предельные алифатического ряда С11-С19
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	 6003
	Передвижной сварочный пост.

Проведение сварочных работ при помощи передвижного сварочного поста
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,001
	0,001
	
	0,001
	0,001
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор) – гидрофторид
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	
	
	
	0,000048
	0,000049
	
	0,000048
	0,000049
	

	6004
	Склад дробления и хранения шлака. Погрузочно-разгрузочные работы у склада дробления и хранения шлака с последующим вывозом на захоронение отходов золы
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000001
	0,001131
	
	0,000001
	0,000788
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,246
	
	0,000
	0,246
	

	6010
	ШРП.

 Неплотности оборудования
	0410
	Метан
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	


Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК
Таблица 15
	 Номер источника выброса
	Источник выделения (цех, участок, наименование технологического оборудования)
	Контролируемое загрязняющее вещество
	Наименование и тип 
приборов АСК
	Год ввода АСК в эксплуатацию, планируемый или фактический

	
	
	код
	наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 0001
	 Плавильное отделение. Роторные короткобарабанные плавильные печи с мобильными газокислородными горелками мощностью 1,5 МВт
	2902 
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль) 
	 - циркониевый анализатор кислорода;

- газоанализатор CODEL;

- анализатор пыли СODEL
	2015 

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	


VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
Таблица 16
	 Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов

	
	
	2026 год
	2027-2031 год

	№
п/п
	наименование
	Код вещества
	Класс опасности
	
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух: Общество с ограниченной ответственностью «Белинвестторг-Сплав», г. Белоозерск, ул. Маневичская, д.6

	1
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0011, 0012, 0013, 0014, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	-
	3,732
	-
	3,732

	2
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0011, 0012, 0013, 0014, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	3,000
	22,953
	3,000
	22,953

	3
	Аммиак
	0303
	4
	0031
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	4
	Бенз(а)пирен
	0703
	1
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	5
	Бензо(в)флюоратен
	0727
	-
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	6
	Бензо(к)флюоратен
	0728
	-
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	7
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	8
	Индено(1,2,3-cd)пирен
	0729
	-
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	9
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	0140
	2
	0001/1, 0001/2, 0002, 0011, 0012, 0013, 0014, 0030
	0,000
	0,011
	0,000
	0,011

	10
	Метан
	0410
	4
	0027, 0028, 0029, 0031, 6010
	0,034
	0,129
	0,034
	0,129

	11
	Метантиол (метилмеркаптан)
	1715
	2
	0031
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	12
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	0325
	2
	0001/1, 0001/2, 0002, 0011, 0012, 0013, 0014, 0030
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	13
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180))
	3920
	1
	0001/1, 0001/2, 0002
	-
	0,003681
	-
	0,003681

	14
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0001/1, 0001/2, 0003, 0004, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	0,000000
	0,000004
	0,000000
	0,000004

	15
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0008, 0009, 0011, 0012, 0013, 0014, 0015/2, 0016/2, 0017/2, 0018/2, 0019/2, 0030, 6004
	0,014368
	0,210563
	0,014368
	0,210563

	16
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0011, 0012, 0013, 0014
	7,458
	68,015
	7,458
	68,015

	17
	Серная кислота
	0322
	2
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0008, 0009, 0011, 0012, 0013, 0014, 0015/1, 0017/1, 0018/1, 0015/2, 0017/2, 0018/2 
	0,123
	1,805
	0,123
	1,805

	18
	Сероводород
	0333
	2
	0031
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	19
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль
	2902
	3
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0008, 0009, 0011, 0012, 0013, 0014, 6003, 6004, 0015/1, 0016/1, 0017/1, 0018/1, 0019/1, 0015/2, 0016/2, 0017/2, 0018/2, 0019/2, 0030, 6003, 6004
	1,160
	16,268
	1,160
	16,268

	20
	Углеводороды предельные алифатического ряда С11-С19
	2754
	4
	0031
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	21
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0001/1, 0001/2, 0002, 0003, 0004, 0011, 0012, 0013, 0014, 0021, 0022, 0023, 0024, 0025
	6,837
	63,087
	6,837
	63,087

	22
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	0342
	2
	0002, 6003
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	23
	Хлор
	0349
	2
	0031
	0,000
	0,004
	0,000
	0,004

	24
	Хром (VI)
	0203
	1
	0002, 6003
	0,000048
	0,000049
	0,000048
	0,000049

	25
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	0027, 0028, 0029, 0031, 6010
	0,000
	0,001
	0,000
	0,001

	Итого веществ I класса опасности
	x
	x
	0,214297
	x
	0,214297

	Итого веществ II класса опасности
	x
	x
	24,773
	x
	24,773

	Итого веществ III класса опасности
	x
	x
	88,016
	x
	88,016

	Итого веществ IV класса опасности
	x
	x
	63,216
	x
	63,216

	Итого веществ без класса опасности
	x
	x
	0,000
	x
	0,000

	ВСЕГО для объекта воздействия
	x
	x
	176,219297
	x
	176,219297


IX. Обращение с отходами производства

Баланс отходов

Таблица 17
	№ 

п/п
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Факти-
ческое коли-
чество отходов, т/год
	
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн

	
	
	
	
	2026 год
	2027-2028 год
	2029-2031 год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	1
	2,802
	25002,802
	25002,802
	25002,802

	2
	
	13
	0
	0
	0
	0

	3
	
	14
	0
	0
	0
	0

	4
	
	2
	10054,289
	13569,989
	13569,989
	13569,989

	5
	
	3
	9127,746
	12564,306
	12564,306
	12564,306

	6
	
	4
	124,120
	1363,01
	1363,01
	1363,01

	7
	
	Неопасные 
	4,182
	1044,91
	1044,91
	1044,91

	8
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0
	0

	9
	ИТОГО образование и поступление
	19313,139
	53545,017
	53545,017
	53545,017

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	1
	2,802
	0
	0
	0

	11
	
	13
	0
	0
	0
	0

	12
	
	14
	0
	0
	0
	0

	13
	
	2
	0
	0
	0
	0

	14
	
	3
	2,267
	90,450
	90,450
	90,450

	15
	
	4
	123,97
	75,99
	75,99
	75,99

	16
	
	Неопасные 
	0,34
	7,16
	7,16
	7,16

	17
	ИТОГО передано отходов
	129,379
	173,603
	173,603
	173,603

	18
	Обезвреживание отходов 
	1
	0
	0
	0
	0

	19
	
	13
	0
	0
	0
	0

	20
	
	14
	0
	0
	0
	0

	21
	
	2
	2881,061
	4412,513
	4412,513
	4412,513

	22
	
	3
	0
	0
	0
	0

	23
	
	4
	0
	0
	0
	0

	24
	ИТОГО на обезвреживание
	2881,061
	4412,513
	4412,513
	4412,513

	25
	Использование отходов 
	1
	0
	25002,802
	25002,802
	25002,802

	26
	
	2
	7173,228
	9157,476
	9157,476
	9157,476

	27
	
	3
	6140,807
	5083,452
	5083,452
	5083,452

	28
	
	4
	0
	54,39
	54,39
	54,39

	29
	
	Неопасные 
	0
	1027,62
	1027,62
	1027,62

	30
	ИТОГО на использование
	13314,035
	40325,740
	40325,740
	40325,740

	31
	Хранение отходов
	1
	0
	0
	0
	0

	32
	
	13
	0
	0
	0
	0

	33
	
	14
	0
	0
	0
	0

	34
	
	2
	0
	0
	0
	0

	35
	
	3
	0
	0
	0
	0

	36
	
	4
	0
	0
	0
	0

	37
	
	Неопасные 
	0
	0
	0
	0

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0
	0

	39
	ИТОГО на хранение
	0
	0
	0
	0

	40
	Захоронение отходов 
	1
	0
	0
	0
	

	41
	
	2
	0
	0
	0
	

	42
	
	3
	2,984,672
	7390,404
	7390,404
	7390,404

	43
	
	4
	0,15
	1232,63
	1232,63
	1232,63

	44
	
	Неопасные 
	3,84
	10,13
	10,13
	10,13

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0
	0

	46
	ИТОГО на захоронение
	2988,662
	8633,164
	8633,164
	8633,164


Обращение с отходами с неустановленным классом опасности

Таблица 18
	 Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	-
	-
	-
	-
	-


X. Предложение по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению

Таблица 19
	 Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	
	
	
	
	2026 год
	2027 год
	2028 год
	2029 год
	2030 год
	2031 год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	На хранение

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	На захоронение

	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности
	9120400
	неопасные 
	Полигон ТКО 

для г. Береза и г. Белоозерск у   д. Речица
	10,125
	10,125
	10,125
	10,125
	10,125
	10,125

	Сульфат натрия (глауберова соль)
	5151700
	третий класс
	Полигон ТКО 

для г. Береза и г. Белоозерск у   д. Речица
	57,0
	57,0
	57,0
	57,0
	57,0
	57,0

	Зола свинцовая (свинцовая изгарь)
	3121400
	третий класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	7320,0
	7320,0
	7320,0
	7320,0
	7320,0
	7320,0

	Отработанные фильтр-полотна
	5820111
	третий класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0
	3,0

	Прочие отходы текстиля загрязнённого, не вошедшие в группу 2
	5821900
	третий класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	10,404
	10,404
	10,404
	10,404
	10,404
	10,404

	Прочие силикатные и кварцевые отходы 
	3144219
	четвертый класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	1200,0
	1200,0
	1200,0
	1200,0
	1200,0
	1200,0

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские свойства
	1471501
	четвертый класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	6,771
	6,771
	6,771
	6,771
	6,771
	6,771

	Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	5820903
	четвертый класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	6,771
	6,771
	6,771
	6,771
	6,771
	6,771

	Отходы (смет) от уборки территорий промышленных предприятий и организаций
	9120800
	четвертый класс
	Полигон «Вишневка» 

УКПП «Промотходы»
	19,088
	19,088
	19,088
	19,088
	19,088
	19,088


XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды

Таблица 20
	№
п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования 
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект (результат)

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод 

	-
	-
	-
	-
	

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	-
	-
	-
	-
	-

	3. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот 

	-
	-
	-
	-
	-

	4. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды

	-
	-
	-
	-
	-


XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области охраны окружающей среды

        Таблица 21
	№
п/п
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Производственная (промышленная) площадка, цех, участок
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Точка и (или) место отбора проб, их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Общество с ограниченной ответственностью «Белинвестторг-Сплав»

	1 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Роторная печь № 1, 2
	0001
	Источник выбросов

труба - № 0001 (доступен)
	1 раз в год
	твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	2 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Отделение рафинирования, разливочный конвейер, склад дробления и хранения шлака, сварочный пост, тигельная печь, установка для растаривания соды, литьевые машины
	0002
	Источник выбросов

труба - № 0002 (доступен)
	1 раз в год
	твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	3 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Отделения рафинирования
	0003
	Источник выбросов

труба - № 0003 (доступен)
	1 раз в год
	твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	4 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Отделение рафинирования
	0004
	Источник выбросов

труба - № 0004 (доступен)
	1 раз в год
	твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	5 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Роторная печь № 1, 2
	0001
	Источник выбросов

труба - № 0001 (доступен)


	Ежемесячно
	Концентрация азота диоксида, серы диоксида, углерод оксида, твердых частиц,

свинца и его не органических соединений (в пересчете на свинец), серной кислоты

	6 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Отделение рафинирования, разливочный конвейер, склад дробления и хранения шлака, сварочный пост, тигельная печь, установка для растаривания соды, литьевые машины
	0002
	Источник выбросов

труба - № 0002 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация азота диоксида, серы диоксида, углерод оксида, свинца, серной кислоты

	7 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Отделения рафинирования
	0003
	Источник выбросов

труба - № 0003 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация азота диоксида, серы диоксида, углерод оксида, свинца, серной кислоты

	8 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Отделение рафинирования
	0004
	Источник выбросов

труба - № 0004 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация азота диоксида, серы диоксида, углерод оксида, свинца, серной кислоты

	9 
	Атмосферный воздух
	Санитарно-защитная зона
	4 точки
	4 точки отбора в границах СЗЗ
	1 раз в квартал
	Свинец и его органические соединения (в пересчете на свинец);

Серная кислота, твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)

	10 
	Почва
	Территория предприятия
	Пробная площадка №1, пробная площадка №2,

пробная площадка №3
	Пробные площадки на территории предприятия
	1 раз в 3 года
	Концентрация кадмия, меди, никеля, свинца, хрома, цинка, ртути

	11 
	Почва
	Санитарно-защитная зона
	Пробная площадка №4, пробная площадка №5,

пробная площадка №6
	Пробные площадки в границах СЗЗ
	1 раз в год
	Свинец (валовое содержание)

	12 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия
	0015/1
	Источник выбросов

труба - № 0015 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация твердых частиц, серной кислоты

	13 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия
	0015/2
	Источник выбросов

труба - № 0015 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация свинца и его не органических соединений (в пересчете на свинец), твердых частиц, серной кислоты

	14 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Вибрационная сушилка
	0016/1
	Источник выбросов

труба - № 0016 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация твердых частиц

	15 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по переработке АКБ и производству сульфата натрия. Вибрационная сушилка
	0016/2
	Источник выбросов

труба - № 0016 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация свинца и его не органических соединений (в пересчете на свинец),                         твердых частиц

	16 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Котельная.  Паровой котел BSS 2000НG «BOOSTER
	0021
	Источник выбросов

труба - № 0021 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация азота диоксида, углерод оксида

	17 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Котельная. Водогрейный котел МЕТЕОР SK-420
	0022
	Источник выбросов

труба - № 0022 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация азота диоксида, углерод оксида

	18 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Котельная. Водогрейный котел МЕТЕОР SK-420
	0023
	Источник выбросов

труба - № 0023 (доступен)
	1 раз в квартал
	Концентрация азота диоксида, углерод оксида

	19 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Приточная установка П1.  Газовая горелка Бернар
	0024
	Источник выбросов

труба - № 0024 (доступен)
	2 раза в год
	Концентрация азота диоксида, углерод оксида

	20 
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Приточная установка П2.  Газовая горелка Бернар
	0025
	Источник выбросов

труба - № 0025 (доступен)
	2 раза в год
	Концентрация азота диоксида, углерод оксида


XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры
XIV. Система управления окружающей средой

Таблица 22
	 №
п/п
	Показатель
	Описание

	1
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности
	-

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им
	-

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений 
	-

	4
	Выполненные за период действия ранее выданных природоохранных разрешений мероприятия по охране окружающей среды, рациональному использованию природных ресурсов, сокращению образования отходов
	-

	5
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей
	-

	6
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и целевых показателей 
	-

	7
	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на окружающую среду
	-

	8
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них
	-

	9
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри структуры управления, и внешнее, в том числе с общественностью
	-

	10
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы и другая документация системы управления окружающей средой
	-

	11
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды 
	-

	12
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на непрерывной основе
	-

	13
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей средой (в том числе несоблюдения требований нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора
	-

	14
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности осуществляются в соответствии с требованиями законодательства
	-

	15
	Обзор управления и отчетность в области охраны окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности, требуемое  комплексным природоохранным разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей
	-


Настоящим          Общество с ограниченной ответственностью «Белинвестторг-Сплав»
   

                        (наименование юридического лица, фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) индивидуального предпринимателя)

подтверждает, что:

информация, указанная в настоящем заявлении, является достоверной, полной и точной;

не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет областного и Минского городского комитетов природных ресурсов и охраны окружающей среды.

	Директор                                              _________________
	В.В. Литвинов

	07.08.2026                                                                                
	


1 Общегосударственный классификатор Республики Беларусь ОКРБ 005-2011 «Виды деятельности», утвержденный постановлением Государственного комитета по стандартизации Республики Беларусь от 5 декабря 2011 г. № 85.

2 Заполняется с учетом значений, установленных в проектной документации по объектам водоснабжения и водоотведения, связанным с добычей (изъятием) вод и (или) сбросом сточных вод в окружающую среду, и утвержденных индивидуальных технологических нормативов водопользования.

3 Указывается количество ртутьсодержащих отходов (ртутных термометров, использованных или испорченных, отработанных люминесцентных трубок и ртутных ламп, игнитронов) в штуках.

4 Указывается количество отходов, содержащих полихлорированные бифенилы (далее – ПХБ) (силовых трансформаторов с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ, силовых конденсаторов с диэлектриком, пропитанным жидкостью на основе ПХБ, малогабаритных конденсаторов с диэлектриком на основе ПХБ) в штуках.
