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ЗАЯВЛЕНИЕ НА ПОЛУЧЕНИЕ КОМПЛЕКСНОГО ПРИРОДООХРАННОГО РАЗРЕШЕНИЯ
	

	(число, месяц, год)


 
	[bookmark: a23]Настоящим заявлением
	Открытое акционерное общество «Ивацевичдрев»,

	
	(наименование юридического лица в соответствии

	Брестская обл., г. Ивацевичи, ул. Загородная, 2

	с уставом, фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется)

	

	индивидуального предпринимателя, местонахождение юридического лица,

	

	местожительство индивидуального предпринимателя)

	просит выдать комплексное природоохранное разрешение сроком на

	

	(указывается при осуществлении пусконаладочных работ и приемки в эксплуатацию 
объекта комплексного воздействия на окружающую среду)



I. Общие сведения
[bookmark: a24]Таблица 1
 
	№ строки
	Наименование данных
	Данные

	1
	Место государственной регистрации юридического лица, место жительства индивидуального предпринимателя 
	Брестская область, г. Ивацевичи, ул. Загородная, 2

	2
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) руководителя юридического лица, индивидуального предпринимателя 
	Ильницкий Александр Юрьевич

	3
	Телефон, факс приемной, электронный адрес, интернет-сайт
	801645 35-3-61 , 801645 38-5-43, info@idrev.by, https://idrev.by/

	4
	Вид деятельности основной по ОКЭД1
	16210 производство шпона, фанеры, плит и панелей из дерева;
31090 Производство прочей мебели

	5
	Учетный номер плательщика
	 200100328

	6
	Дата и номер регистрации в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей
	 31.05.2000; №332

	7
	Наименование и количество обособленных подразделений юридического лица
	 отсутствуют

	8
	Количество работающего персонала
	 787

	9
	Количество абонентов и (или) потребителей, подключенных к централизованной системе 
	водоснабжения
	
	-8 абонентов (из числа организаций);
	

	
	
	
	
	- 31 потребителей (домовладельцев, из числа населения).
	

	
	
	водоотведения (канализации)
	
	9 абонентов (из числа организаций)
	

	
	
	

	10
	Сведения об испытательных лабораториях (центрах), аккредитованных в Национальной системе аккредитации Республики Беларусь
	 лаборатория ОТК ОАО «Ивацевичдрев» 
Аттестат аккредитации№ ВУ/112 2.5114, действителен до 19.04.2029

	11
	Фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется) специалиста по охране окружающей среды, номер рабочего телефона
	Вдовина Алина Эдуардовна, 801645 35-4-31 

	12
	Сведения, предусмотренные в абзаце десятом части первой пункта 5 статьи 14 Закона Республики Беларусь «Об основах административных процедур» (в случае уплаты посредством использования платежной системы в едином расчетном и информационном пространстве)
	 -


[bookmark: a25]
II. Данные о месте нахождения эксплуатируемых природопользователем объектов, оказывающих воздействие на окружающую среду

Информация об основных и вспомогательных видах деятельности

Таблица 2
 
	№
п/п
	Наименование производственной (промышленной) площадки (обособленного подразделения, филиала)
	Вид деятельности по ОКЭД1
	Место нахождения
	Занимаемая территория, га
	Дата приемки в эксплуатацию (последней реконструкции)
	Проектная мощность/
фактическое производство

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Производственная площадка цеха ДСП-250
	16210 производство шпона, фанеры, плит и панелей из дерева*
	225295, Брестская обл. г. Ивацевичи ул. Загородная, 2
	38,62

	30.10.2012 
	ДСП - 250 тыс. м3/ 245 тыс. м3
ЛДСП -фактическое – 14843 тыс. м3

	2
	
	17120 производство бумаги и картона
	
	
	
	фактическое - 30 790 тыс.м3

	3
	
	20160 производство пластмасс в первичных формах
	
	
	
	фактическое – 26 179 т


3


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	4
	Производственная площадка ДСП-100
	31090 производство прочей мебели
	225295, Брестская обл. г. Ивацевичи ул. Заводская, 4
	30,352
	06.03.2017
	фактическое – 16 300 тыс.BYN


 * осуществляется деятельность в двух направлениях: производство древесно-стружечных плит (далее – ДСП) и производство ламинированных ДСП (далее – ЛДСП)

Сведения о состоянии производственной (промышленной) площадки согласно карте-схеме на    -    листах.
[bookmark: a27]III. Производственная программа
[bookmark: a28]Таблица 3
 
	№
п/п
	Вид деятельности основной по ОКЭД1
	Прогнозируемая динамика объемов производства в % к проектной мощности или фактическому производству

	
	
	2026 год
	2027 год
	2028 год
	2029 год
	2030
год
	2031
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год
	20__
год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	16210 производство шпона, фанеры, плит и панелей из дерева
	100
	101,5/
111,5**
	101,5/
111,5**
	101,5/
111,5**
	101,5/
111,5**
	101,5/
111,5**
	-
	-
	-
	-

	2
	31090 производство прочей мебели
	100
	127
	127
	127
	127
	127
	-
	-
	-
	-


[bookmark: a29]** ДСП/ЛДСП

IV. Сравнение планируемых (существующих) технологических процессов (циклов) с наилучшими доступными техническими методами
Таблица 4
 
	Наименование технологического процесса (цикла, производственной операции)
	Краткая техническая характеристика
	Ссылка на источник информации, содержащий детальную характеристику наилучшего доступного технического метода
	Сравнение и обоснование различий в решении

	1
	2
	3
	4

	Производство ДСП
	Площадка для складирования леса. Площадка для складирования леса предназначена для приема, хранения и подачи в производство круглого лесоматериала. Круглый лесоматериал поступает на склад по железной дороге в количестве 1000 вагонов/месяц. Для выгрузки круглого лесоматериала используется лесопогрузчик. Запас хранения древесины на складе составляет         15 тыс. пл. м3 или 15 суток (по мощности барабанной рубильной машины). Длина древесного сырья – 6 м, высота штабелей древесины – до 4 м. 
Склад привозной щепы. Щепа доставляется на склад автотранспортом. Для хранения привозной щепы предусмотрен открытый склад кучевого хранения с трех сторон окруженный подпорной стенкой из монолитного бетона, высота подпорной стенки 2 м. Объем склада привозной щепы рассчитан на 5 тыс. м.
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	Продолжение таблицы 4

	1
	2
	3
	4

	Производство ДСП
	Участок производства щепы. Круглые лесоматериалы упорядоченно укладываются в штабели на загрузочный транспортер кругляка посредством ковшового погрузчика. Этим поперечным транспортером кругляк загружается на ленточные конвейеры, подающие бревна в барабанную рубильную машину. Кругляк исследуется металлоискательной катушкой на наличие металлических включений, которые могут повредить рубильную машину. При обнаружении детектором бревна с содержанием металла оно должно извлекаться из конвейера посредством крана. Короткокусковый материал загружается ковшовым погрузчиком на вибрирующий транспортер-дозатор. Этот «виброжелоб» дозирует этот материал на тот же ленточный конвейер, что и круглый лесоматериал. Оба материала - кругляк и коротьё - чаще всего подаются в рубильную машину в отдельности во избежание возможных заторов. Рубильная машина производит щепу средней длиной приблизительно 35 мм. 
Автоматизированный склад щепы. Далее щепа с помощью лоткового ленточного конвейера доставляется на склад автоматизированной щепы и распределяется реверсивным передвижным лотковым ленточным конвейером в 4 складских силоса по 800 м3 каждый (один предназначен для сосны, другой для осины, третий для сосны или ели, четвертый для березы). В соответствии с видом сырья может выбираться один из складских силосов. На задней стороне силосов щепы имеется возможность доступа, так что ковшовые погрузчики могут подавать в силосы привозную щепу.
Участок производства стружки. Посредством разгрузочных устройств в силосах щепы материал дозировано разгружается. Возможно обеспечение постоянной смеси. Щепа по транспортеру подается в силос-дозатор, расположенный над стружечным станком. Посредством разгрузочного устройства силоса в силосе-дозаторе щепы материал подается к стружечным станкам с ножевыми барабанами для щепы. Виброжелоб с сетчатым днищем над каждым стружечным станком разравнивает этот поток материала по входной ширине и отсеивает мелкий продукт, отводимый от стружечных станков в побочном потоке. Барабанный магнит и пневматический сепаратор тяжелого материала удаляют металлические включения и тяжелые частицы из потока щепы. В стружечных станках за счет центробежной силы из щепы изготавливается стружка 
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	Продолжение таблицы 4

	1
	2
	3
	4

	Производство ДСП


	предварительно установленной толщины. Потом стружка разгружается из стружечных станков и посредством цепного транспортера и ковшового элеватора подается в так называемый «силос мокрой стружки». Создаваемый стружечными станками собственный воздух отсасывается посредством вентилятора и подается в циклонный сепаратор, расположенный над цепным транспортером. Захваченные воздушным потоком стружки отделяются там и падают на цепной транспортер. 
Площадка для установки сушильного оборудования. В результате работы горелки в топочной камере образуются горячие газы. Из топочной камеры горячие газы поступают в смесительную камеру и смешиваются там с паровоздушной смесью, возникшей в результате сушки. Горячие газы, смешанные с паровоздушной смесью, из смесительной камеры поступают по трубопроводу горячего газа в предварительную сушилку с коленчатой трубой и затем в барабанную сушилку. Подачу горячих газов обеспечивает вентилятор сушилки. Силос мокрой стружки хранит стружку и с помощью разгрузочного устройства дозировано разгружает ее к сушилке для стружки. По ленточному конвейеру стружка поступает в загрузочный шлюз сушилки. В сушилке мокрая стружка сначала подается в предварительную сушилку. В конце предварительной сушилки к мокрой стружке примешивается также сухая стружка от пил после пресса и стружка дефектных матов (кусков ковра). После предварительной сушилки стружка транспортируется в сушильный барабан, откуда она спустя время (приблизительно 20 минут) разгружается и горячим газовым потоком транспортируется в направлении циклонного сепаратора. В циклонном сепараторе стружка осаждается из теплого газовоздушного потока и падает на цепной транспортер с целью дальнейшей транспортировки к так называемому «силосу сухой стружки». Отходящие газы сушилки очищаются в так называемом «мокром электрофильтре», где из них отделяются остаточная пыль, аэрозоли и прочие осаждающиеся вещества. 
Участок сортировки стружки. После сушилки стружка подается в силос сухой стружки. Назначением этого силоса является: 
пожарозащитная блокировка между сушилкой и производственной установкой;
компенсация производственных колебаний; 
буферное помещение для опорожнения сушилки;
дозированная разгрузка стружки к последующим просеивающим машинам. Структура стружечной
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	плиты устроена так, чтобы тонкая стружка находилась на поверхности, а крупная стружка в середине. Таким образом, продукция имеет свойства, необходимые для производства мебели. Чтобы достичь это, стружка фракционируется теперь в просеивающих машинах. В просеивающих машинах находится по три сетчатых деки с различными размерами ячеек. Стружка просеивается на 4 фракции:
Крупная фракция транспортируется к отдельному силосу для крупной фракции с целью тонкого измельчения. Стружка среднего слоя подается в воздушный сепаратор, чтобы отделить из нее тяжелые частицы. Эти тяжелые частицы и определяемая во время производства часть стружки среднего слоя транспортируются в силос для крупной фракции. 
Участок доизмельчения. От силоса крупной фракции крупный материал дозируется к двум мельницам тонкой стружки. Виброжелобы над мельницами разравнивают стружечный поток. Обе мельницы производят материал такого рода, как материал для наружного слоя. От воздушного сепаратора стружка среднего слоя транспортируется к «силосу для стружки среднего слоя». Стружка для наружного слоя подается цепным транспортером к «силосу для стружки наружного слоя». Пыль по цепному транспортеру и пневмотранспортером высокого давления отводится в «силос пыли» для дозированной подачи в топочную камеру сушилки. Участок осмоления стружки. В этом отделении обе главные фракции (стружка для наружного и среднего слоев) смешиваются с определенным количеством клея. Этот клей предварительно приготавливается в так называемой «клееварке». После этого клей смешивается с компонентами, дозируются отвердитель, буфер, ускоритель и вода в определенной пропорции, согласованной с количеством стружки для наружного и среднего слоев. Для обеспечения точного соотношения между стружкой и клеем, стружка из обоих силосов сухой стружки транспортируется цепным транспортером к дозировочному бункеру с ленточными весами. Эти ленточные весы измеряют стружечный поток и управляют тем самым в заранее установленной пропорции клеем, перекачиваемым клеенаносящим машинам. 
Участок формирования стружечного ковра. Проклеенная стружка теперь готова для формирования стружечного ковра. Для этого проклеенная стружка для наружного и среднего слоев подается на настилочную станцию. Для 
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	наружного слоя имеется по одной форммашине для верхней пласти и нижней пласти плиты. Стружка посредством специального бункера-дозатора равномерно засыпается в воздушный поток, так, чтобы мельчайшая стружка располагалась на поверхности. За счет этого достигается очень тонкая и плотная поверхность плиты. Система Воздушного потока корректируется так, чтобы более крупная стружка настилалась внутрь плиты. Стружка для среднего слоя настилается посредством двух форммашин как гомогенная стружечная смесь. В каждой форммашине для наружного слоя и в каждой форммашине для среднего слоя находится по одним ленточным весам. Таким образом, может точно регулироваться соотношение стружки наружного и среднего слоев. Ширина стружечного ковра может регулироваться в зависимости от ширины конечного продукта. 
Формовочная линия. Стружечный ковер формируется на формовочной линии, т.е. на бесконечном ленточном конвейере. На формовочной линии находятся третьи ленточные весы, которыми может точно задаваться вес готового ковра. Имеется также два прибора для измерения влажности, чтобы непрерывно контролировать влажность наружного и среднего слоев после формирования. Электромагнит удаляет железосодержащие частицы. После непрерывного форпресса находится поисковая катушка для железосодержащих и цветных металлов. В случае детектирования металла часть стружечного ковра сбрасывается перед входом в пресс. Верхняя и нижняя стороны ковра опрыскиваются с помощью разбрызгивателя антиадгезионным средством, чтобы ковер не прилипал к стальным лентам. Точно перед входом в непрерывный гидравлический пресс настеленный с браком ковер эвакуируется в воронку для настеленного брака. 
Участок предварительного прессования. Во время транспортировки ковра на формирующем ленточном конвейере к прессу он проходит через непрерывный форпресс. Так как ковер уплотняется в стабильный пакет и из него удаляется воздух, передача ковра с формирующего конвейера в пресс происходит без разрывов и без выдувания материала.
Участок горячего прессования. Ковер подается в непрерывный пресс горячего прессования ContiRoll и под воздействием температуры и тепла формируется собственно плита. Для этого
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	в соответствии с толщиной плиты производится индивидуальная настройка температурного режима пресса, распределения давления и скорости прохождения. Тепло обеспечивает отверждение клея, давление обеспечивает подходящую конечную толщину. Продукция, выходящая бесконечно из горячего пресса в штатном непрерывном режиме, называется «плита-заготовка». 
Участок обрезки, раскроя, охлаждения и штабелировки. После пресса плита-заготовка обрезается по бокам на предварительно установленный размер (2070 мм) и распиливается на предварительно установленную длину (3660 мм). После этого измеряется толщина плиты, плита исследуется на наличие отслоений и взвешивается на механических весах для плит-заготовок. При обнаружении отслоений плита выводится с производственного потока. Во время следующей операции плита охлаждается в кантователе охлаждения. После этого нешлифованная плита укладывается в штабель на так называемом «складе созревания». На этом складе созревания плиты продолжают охлаждаться и клей полностью отверждается.
Участок шлифования плит. Для того чтобы применять плиты в мебельной промышленности, они должны иметь ровную, гладкую поверхность и одинаковую номинальную толщину. Этот процесс осуществляется на линии шлифования. При этом каждая единичная плита отдельно пропускается через шлифовальные станки, где быстровращающимися шлифовальными лентами удаляется необходимый материал. Этот снятый материал - «шлифовальная пыль» - транспортируется к силосу пыли, где он смешивается с пылью от просеивания и разгружается дозировано для сжигания в сушилке. После шлифовки плиты опять укладываются в штабели и посредством вилочного автопогрузчика складируются на промежуточном складе плит. 
Цех ламинирования и пропитки. По мере надобности плиты могут также покрываться декоративными бумагами, пропитанными меламиновой смолой. Пропитывание бумаг смолой производится на «пропиточной линии». Устройство развертки и устройство для склеивания обеспечивают постоянную развертку рулонов материала, не требуя остановки машины для смены рулонов. В пропитывающем блоке полотно материала увлажняется, выравнивается и окунается в смоляной раствор пропитки. Со стороны хода в сушилку расположено устройство 
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	заправки, автоматически втягивающее полотно. Полотно материала охлаждается с помощью минизоны охлаждения и после этого подается на установку для нанесения с валиком с сетчатой поверхностью. Во второй сушилке полотно высушивается. В зоне воздушного охлаждения материал остужается. Выравниватель полотна направляет материал и распознает его натяжение в зоне сушилки. В конце, в части тянущих и охлаждающих валиков, полотно вытягивается и одновременно охлаждается. На «короткотактных установках» бумаги наклеиваются на плиты. Эти плиты применяются тогда исключительно в мебельном производстве.
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	Производство мебельных деталей
	Основной продукцией цеха по производству мебельных деталей, введенного в эксплуатацию в 2015 году, являются мебель, мебельные детали и поддоны. Мебель получают в результате раскроя ЛДСП, а поддоны в результате раскроя ДСП. Плиты ЛДСП, ДСП привозятся к цеху автотранспортом, выгружаются погрузчиком и складируются в цехе мебельных деталей. Пачки древесно-стружечных либо древесно-стружечных облицованных плит посредством автопогрузчика устанавливаются на электрогидравлический подъемный стол форматно-раскроечного станка Shelling FH4 430/430 и далее установленное количество плит смещается по рольгангу на стол под прижимную балку с помощью толкателя с клещевыми захватами, перемещаемого по продольным направляющим. После установки плит под прижимной балкой включается перемещение упора, придвигающего кромку раскраиваемого пакета плит вплотную к продольной упорной направляющей линейке. Затем прижимная балка опускается, прижимая пакет плит к столу, во избежание его смещения во время выполнения реза посредством подрезной и основной пилы. После выполнения реза основная и подрезная пилы опускаются вниз ниже поверхности стола, суппорт возвращается назад, а пилы поднимаются в рабочее положение. По окончании холостого хода суппорта прижимная балка поднимается, и пакет освобождается, а пакет плит в соответствии с картой раскроя продвигается вперед на заданное расстояние и цикл повторяется. В процессе раскроя пакета отрезанные от него полосы выходят из станка по одной. Они остаются на столах с воздушной подушкой и вручную сдвигаются в сторону, чтобы
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	освободить место для следующих плит. Перед подачей плит на поперечный раскрой на столе с воздушной подушкой производят вручную их поворот на 90°, далее пакет выравнивают по упорной направляющей линейке и посредством клещей толкателя осуществляется захват и перемещение плит. Выпиленные древесно-стружечные и древесно-стружечные облицованные плиты укладываются на рольганги в пачки высотой не более 1200 мм от уровня пола, которые далее транспортируются к линии для облицовки кромок или к обрабатывающему центру либо к месту упаковки. 
Кусковые отходы плит древесно-стружечных и древесно-стружечных облицованных операторы вручную удаляют в установленный рядом со станком короб, который затем вывозится погрузчиком на прицеп для отходов. 
Пакеты плит по рольгангу подаются к кромкооблицовочному станку «IMA» Novimat/I/G80/540/R3. Плиты поштучно укладываются оператором в горизонтальном положении на транспортер, с помощью которого они перемещаются между отдельными агрегатами кромкооблицовочного станка. Скорость транспортера может изменяться посредством регулируемого редуктора в пределах от 11 до 30 м/мин. Обработка узких боковых поверхностей стружечных плит производится фрезами на фрезерном агрегате. Приклеивание кромочного материла к плитам осуществляется в клеенаносящем узле посредством горячих клеев-расплавов, которые расплавляются в плавильном бочке при высокой температуре и с помощью ролика наносятся на кромку плит. 
В сохраняющий клейкость слой синтетического материала прижимные ролики вдавливают по кромке плиты кромочный материал. При охлаждении клей затвердевает и прочность клеевого шва достаточна для дальнейшей обработки. Прижим кромочного материала осуществляется за счет блока прижимных роликов. Выдвижение/втягивание главного прижимного ролика осуществляется с помощью пневматического цилиндра. Плавление клея-расплава осуществляется в аппарате предварительного расплава гранулята при температуре от 120 до 220 0С. Расплавленная клейковина далее поступает через подающее сопло в емкость для клея и далее на кромку облицовываемых плит. Торцовка передних и задних кромок либо свесов кромки, для 
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	торцовочных резов или с фаской на проходящей заготовке осуществляется в торцовочном агрегате. Торцовочный агрегат состоит из двух пил. Снятие фаски с узких боковых поверхностей клееной полосы производится во фрезерном агрегате. Очистка верхней и нижней кромки плиты осуществляется шлифовальными кругами полировального агрегата. Частота вращения двигателя полировального агрегата составляет 1340-1375 об/мин.
Облицованные кромками плиты на выходе из кромкооблицовочного станка укладываются на рольганг, на который предварительно должен быть уложен поддон из ДСП. Размер поддона должен быть на 10-15 мм больше размера облицовываемых кромками плит. Высота формируемого пакета не должна превышать 1200 мм от уровня пола. При необходимости облицовки кромками более чем одной кромки плиты, пакеты однократно облицованных плит по не приводному рольгангу перемещаются к началу кромкооблицовочного станка и процесс повторяется. 
Пакеты плит по рольгангу подаются к обрабатывающему центру «IMA» BIMA 410 V – 160/600. Оператор по выданным чертежам набирает на компьютере программу работы станка, где отражены размеры детали с указанием диаметров отверстий, их количества и глубины или вызывает ее из памяти. Операторы вручную поштучно кладут детали на стол, который имеет три позиции для обработки деталей. Фиксирование деталей осуществляется вакуумными присосками. Переход к обработке последующей детали происходит после завершения выполнения всех операций с предыдущей деталью. Далее оператор запускает нужную программу для обработки, и поштучно меняет обработанную деталь на необработанную. В основу этого станка заложен принцип трехкоординатного перемещения суппорта, с набором инструмента над столом с закрепленной на нем заготовкой. Тем самым происходит ее обработка с пяти сторон. Продольное перемещение всего суппорта происходит по упрочненным направляющим зубчато-реечным механизмом. Поперечную подачу осуществляет система винтовой передачи, обеспечивая устойчивое и быстрое позиционирование режущих головок. Подачу непосредственно режущего инструмента (вертикальную или для некоторых инструментов горизонтальную) обеспечивают подающие 
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	устройства самих режущих головок. На суппорте смонтированы рабочие головки с инструментом различного назначения: цилиндрические и концевые фрезы, сверла, дисковые пилы, абразивные диски.
Форматно-раскроечный станкок Altendorf WA6 и станок круглопильный торцовочный Hamech TKSR-400 предназначены для выполнения операций торцовки под различными углами в небольших партиях деталей. Сверлильно-присадочный станок Prestige предназначен для выполнения сверлильных операций в небольших партиях деталей. 
В процессе производства мебельных деталей образуются частицы пыли, опилки, кусковые отходы, которые системой аспирации транспортируются в рукавный фильтр O.M.A.R. LE150071 и аспирационные станции MION&MOSOLE. После наполнения конусной части фильтра отходы транспортируются в бункер и далее вывозятся на дальнейшее использование посредством сжигания в энергоустановке предприятия. Предварительно очищенный аспирационными станциями MION&MOSOLE воздух дополнительно очищается восемью блоками фильтров и возвращается в рабочую зону помещений мебельного цеха.
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	Обращение с отходами
	Обществом разработана Инструкция по обращению с отходами производства и согласована начальником Ивацевичской районной инспекции природных ресурсов и охраны окружающей среды.
Основная цель заключаются в повышении степени использования производимой продукции на последней стадии ее жизненного цикла (при переходе в отходы) с соблюдением следующего основного принципа - сокращение объемов захоронения отходов на полигонах.
Захоронение отходов на полигонах осуществляется только в тех случаях, когда другие варианты методов обращения с отходами в соответствии с иерархическим порядком на участках и площадках являются технически и экологически неприемлемыми.
	П-ООС 17.11-01-2012 (02120) Пособие в области охраны окружающей среды и природопользования «Охрана окружающей среды и природопользование. Наилучшие доступные технические методы для переработки отходов», раздел 5.1.
	При обращении с отходами производства предусмотрены все необходимые меры по исключению загрязнения окружающей среды (организованны места хранения отходов производства, исключающие загрязнение сточных вод и поступления выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух). Площадки хранения отходов производства оборудованы твердым покрытием и герметичными емкостями. 
Используемые процессы соответствуют НДТМ
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	Водоснабжение
	Добыча подземных пресных вод для нужд предприятия и субабонентов осуществляется 3 артезианскими скважинами, кроме того на производственные нужды и нужды субабонентов  используется вода из сетей водопровода г. Ивацевичи.
	Integrated Pollution Prevention and Control. Reference Document on Best Available Techniques for Large Combustion Plants, July 2006, стр. 430, 473
	Применяемые методы водоподготовки соответствуют НДТМ

	Сточные воды
	Хозяйственно-бытовые и производственные сточные воды Общества сбрасываются в сеть городской канализации г. Ивацевичи. Концентрации загрязняющих веществ в сточных водах не превышают требований, предъявляемых к составу сточных вод, сбрасываемых в систему канализации.
Для очистки поверхностных сточных вод с территории промышленной площадки ДСП-250, которые собираются закрытой сетью внутриплощадочных трубопроводов системы дождевой канализации, предусмотрены очистные сооружения SOR.II-100JK-ZP. Очищенные поверхностные сточные воды сбрасываются через канал мелиоративной системы в реку Гривда. Концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод на выходе с очистных сооружений не превышают ПДК поверхностных водных объектов.
	Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral Oil and Gas. Industrial Emissions Directive 2010/75EU. Integrated Pollution Prevention and Control. 2015, стр. 637.
	Используемые процессы соответствуют НДТМ

	
Снижение выбросов загрязняющих веществ
	Газоочистными установками оснащено следующее оборудование:
Цех мебельных деталей (Участок №1):
Деревообрабатывающие станки – Фильтр рукавный O.M.A.R. LE 150071
Деревообрабатывающие станки – Фильтра рукавные MION&MOSOLE
Цех мебельных деталей (Участок №1):
Деревообрабатывающие станки – фильтровальная установка ФС-60 (рукавный фильтр).
Цех мебельных деталей (Участок №2):
Деревообрабатывающие станки - фильтр ФС-60, 1 ступень.
Котельная:
Котел ДКВР 4/13 – Батарейный циклон
Участок производства щепы
Барабанная рубильная машина – Циклон 1800
Стружечные станки Hombak – Циклон 3150
Цех по производству ДСП-250:
Линия сушки, пресс Contiroll – мокрый электрофильтр SENA
Линия доизмельчения крупной стружки – Фильтр-циклон JRU-Z-124/12
Линия доизмельчения крупной стружки – Фильтр-циклон JRU-Z-124/12
Формовочная машина – Фильтр рукавный JDR-12/05-4500-02
Линия формовки – Фильтр рукавный JDR-12/05-4500-07
Линия обрезки плит-заготовок – Фильтр-
	Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral Oil and Gas. Industrial Emissions Directive 2010/75EU. Integrated Pollution Prevention and Control. 2015, стр. 594, 598, 625.

	Используемое газоочистное оборудование соответствует НДТМ



	Продолжение таблицы 4
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	Снижение выбросов загрязняющих веществ
	циклон JRU-Z-208/16
Участок ламинирования:
Станки обрезки свесов пленки, устройства удаления остаточной пыли – Фильтр рукавный JDR-12/05-4500
Основными мероприятиями по снижению выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух являются:
-Контроль показателей работы ГОУ инструментальными методами по следующим параметрам:
- температура газа;
- скорость очищаемого газа на входе и выходе из ГОУ;
- объем очищаемого газа на входе и выходе из ГОУ;
- влагосодержание очищаемого газа;
- средняя концентрация загрязняющих веществ, по которым проводится очистка, после очистки на выходе из ГОУ;
-Проведение локального мониторинга для источников выбросов №№71, 26, 65, 67;
-Контроль соблюдения нормативов содержания загрязняющих веществ в отработанных газах автотранспорта;
-Проведение замеров на границе СЗЗ;
-Замена рукавных фильтров в газоочистных установках;
-Обеспечение необходимого количества присадок для эффективной работы электрофильтра «Sena».
	Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Refining of Mineral Oil and Gas. Industrial Emissions Directive 2010/75EU. Integrated Pollution Prevention and Control. 2015, стр. 594, 598, 625.

	Используемое газоочистное оборудование соответствует НДТМ

	Локальный мониторинг и производственные наблюдения
	Объектами локального мониторинга выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух  являются:
Цех по производству ДСП-250 - мокрый электрофильтр SENA
Цех по производству ДСП-250 – газогенераторная установка линии сушки
Цех по производству ДСП-250  – энергоустановка
Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250 – линия пропитки. 
Параметрами наблюдения являются концентрации: азота диоксида, серы диоксида, углерод оксида, твердых частиц, формальдегида, аммиака.
Объектом наблюдения «Почвы (грунты) в местах расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения» являются пробные площадки на территории предприятия и в его санитарно-защитной зоне, г. Ивацевичи, ул. Загородная, 2, по параметрам наблюдения концентраций: кадмия, меди, мышьяка, никеля, свинца, хрома, цинка, ртути, формальдегида, азота аммонийного, нитратов, нефтепродуктов
Порядок планирования, проведения производственного наблюдений установлен в Инструкции по осуществлению производственных наблюдений в области охраны окружающей среды, рационального использования природных ресурсов
	Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC) Reference Document on the General Principles of Monitoring July 2003
	Мониторинг выбросов загрязняющих веществ и почвы осуществляется в рамках локального мониторинга 4-х источников выбросов и 16 пунктов пробных площадок соответственно. Концентрация загрязняющих веществ не превышает установленных ПДК. Применяемые методы контроля соответствуют НДТМ
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Энергоэффективность
	Основными мероприятиями по энергосбережению являются:
Внедрение приборов группового, индивидуального учета и автоматического регулирования в системах тепло-, газо-, и водоснабжения
Внедрение частотно-регулируемых электроприводов на механизмах с переменной нагрузкой (сетевые теплофикационные насосы, канализационные насосные станции, системы водоснабжения, тягодутьевые механизмы котлов и другие)
Прочие мероприятия по повышению эффективности использования топливно-энергетических ресурсов.
	Reference Document on Best Available Techniques for energy Efficiency
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/ENE_Adopted_02-2009.pdf
	Используемые процессы соответствуют НДТМ 



V. Использование и охрана водных ресурсов

Цели водопользования
Таблица 5
	№
п/п
	Цель водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Хозяйственно-питьевые нужды

	Добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений, в том числе самоизливающихся буровых скважин
	Источник водоснабжения:
Подземные воды, 
бассейн реки Неман
Система водоснабжения ГУПП «Ивацевичское ЖКХ», бассейн реки Неман
	г. Ивацевичи

	2
	Нужды промышленности
	Добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений, в том числе самоизливающихся буровых скважин
	Источник водоснабжения:
Подземные воды, 
бассейн реки Неман
Система водоснабжения ГУПП «Ивацевичское ЖКХ», бассейн реки Неман
	г. Ивацевичи

	3
	Иные нужды 
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением гидротехнических сооружений и устройств, в том числе через систему дождевой канализации
	Приемник сточных вод: система канализации ГУПП «Ивацевичское ЖКХ», бассейн реки Неман 
Поверхностные воды, река Гривда через канал мелиоративной системы 4,9 км, бассейн реки Неман  
	г. Ивацевичи


 
Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
 
Таблица 6
	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	1
	Производство трехслойных древесно-стружечных плит
	Производство трехслойных древесно-стружечных плит производится на предприятии способом непрерывного прессования на линии фирмы SIEMPELKAMP. В качестве сырья для производства древесно-стружечных плит используются:
-сырье древесное технологическое;
-щепа технологическая;
-опилки древесные технологические;
-отходы производства древесно-стружечных плит;
В производстве древесно-стружечных плит используются следующие материалы:
-карбамидоформальдегидная смола марки КФ-НП-2;
-сульфат аммония;
-карбамид;
-карбамидоформальдегидный концентрат;
-разделительное средство Hiperadd SP150E;
-парафины нефтяные твердые либо парафиновая эмульсия;
-вода.

	2
	Производство ламинированной древесно-стружечной плиты
	Для изготовления ламинированных плит используется пропитанная бумага декоративная. Процесс пропитки бумаги декоративной рулонной производится в высокоскоростной пропитывающей установке фирмы Vits.
В качестве сырья для производства бумажно-смоляной пленки используются следующие материалы:
-бумага;
-смола пропиточная карбамидоформальдегидная марки СКФ-3;
-смола пропиточная меламиноформальдегидная марки СМФ-5;
Смачиватель DeuroCure MA 11;
-комбинированная добавка DeuroCompS GMS (смачиватель, антиадгезив, разглаживание пленок);
-антиблокирующая добавка DeuroSlide CE;
-отвердитель DeuroCure KS-N, DeuroCure KS;
-антиадгезив DeuroLease PHE;
-вода.

	3
	Производство смол синтетических
	На предприятии используется несколько видов смол.
Смола пропиточная предназначена для пропитки бумаг декоративных, используемых при ламинировании древесно-стружечных плит. В качестве исходного сырья для производства смолы применяется:
- формалин технический;
-вода деминирализованная;
-меламин;
-диэтиленгликоль марки А;
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	3
	Производство смол синтетических
	-натр едкий технический;
-капрлактам.
Карбамидоформальдегидная смола марки КФ-НП-2 представляет собой продукт полимеризации и конденсации между карбамидом и формальдегидом. Смола используется при производстве древесно-стружечных плит. В качестве исходного сырья применяются:
-карбамидоформальдегидный концентрат;
-карбамид;
-натр едкий технический;
-муравьиная кислота;
-вода деминирализованная;
-формалин технический;
-триэтаноламин;
-тетроборат натрия (бура).

	4
	Выработка тепловой энергии
	Для производства продукции требуется большое количество тепловой энергии на технологические нужды: нагрев теплоносителей- термомасла; обогрев пресса. Для этих целей на предприятии используется энергетическая установка мощностью 30,7 МВт. Она производит пар для сушилки цеха ДСП-250. Пар также используется при подогревании до 280 градусов термомасла, на прессах цехов ДСП и ламинирования, в реакторах цеха смол, на линии пропитки и др. потребителях тепловой энергии.
На производственной площадке по ул. Заводская, 4 в котельной установлены два котла: ДКВР-10-13 и ДКВР-4-13. Котельная вырабатывает теплоэнергию в виде пара и горячей воды. Пар используется на технологические нужды предприятия, а также теплоэнергия используется на отопление и горячее водоснабжение предприятия. Отпуск теплоэнергии горячей водой осуществляется населению и другим предприятиям.

	5
	Хозяйственно-питьевые нужды
	Обеспечение сотрудников, работающих в производственных зданиях и административно-бытовом корпусе нормативной питьевой водой.


 
Описание схемы водоснабжения и канализации
 
Таблица 7
 
	№
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы

	1
	2
	3

	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	 Водозабор ОАО «Ивацевичдрев» обеспечивает водоснабжение производственных нужд предприятия на двух производственных площадках, а также хозяйственно-питьевое водоснабжение сторонних организаций и населения.
Водоснабжение для производственных и хозяйственно-питьевых нужд осуществляется из 3-х артезианских скважин. 
На водозаборе имеются 2 резервуара емкостью 400 м3 каждый и насосная станция 2-го подъема, где установлено 4 насоса, а также водонапорная башня объемом 200 м3. Для обеспечения водой ОАО «Ивацевичдрев» предусмотрены следующие схемы водоснабжения:
-система хозяйственно-питьевого водопровода;
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	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	-система технологического водопровода;
-система противопожарного водопровода.
В системе водоснабжения предприятия предусмотрена возможность получения воды из системы водоснабжения Ивацевичского ЖКХ. Код по ГВК 50394. Договор № 58 от 14.04.2022. Для учета установлен счетчик воды Meitwin Ду-50/20.
На территории производственной площадки по ул. Заводская, 2 имеется градирня для охлаждения смолы в цехе смол. Для учета оборотной воды на градирне установлены счетчики РСМ-05.03С, Ду-150/150, для учета подпитки установлен счетчик МТК-40. На предприятии установлены приборы учета водопотребления, которые измеряют расход воды суммарно на технологические и хозяйственно-бытовые нужды. Вода на производственную площадку подается по двум водоводам, на которых установлены счетчики воды: Sensus Ду-50/20, PoWoGaz Ду-100.
Количество абонентов и потребителей, которым осуществляется передача воды:
- 8 абонентов (из числа организаций);
- 31 потребитель (из числа населения).

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	 Водоотведение производится через канализационную насосную станцию. Сброс сточных вод осуществляется в систему бытовой, производственной и ливневой канализации. На производственной площадке по ул. Заводская, 4 для учета сброса сточных вод установлены два расходомера РСВУ-1400. На производственной площадке по ул. Загородная, 2 учет сброса вод производится расходомером СНТ-2. Далее сточные воды с производственных площадок поступают в городскую канализацию Ивацевичского ЖКХ, код по ГВК 50394, договор № 58 от 14.04.2022, для учета объема сточных вод установлен прибор учета СНТ-2, Ду-200. Поверхностные сточные воды с производственной площадки по ул. Заводская, 4 самотечной сетью поступают в р. Гривда через мелиоративный канал (52°41'44,1" 25°20'55,1"//52,695583 25,348639).
На территории предприятия по ул. Загородная, 2 предусмотрены 2 системы дождевой канализации:
- система условно-чистой дождевой канализации;
- система загрязненного поверхностного стока.
В систему условно-чистой дождевой канализации через водостоки поступают дождевые и талые воды с кровель зданий. Условно-чистый сток отводится по самотечной сети дождевой канализации в р. Гривда через мелиоративный канал.
В систему загрязненного поверхностного стока попадают поверхностные воды от дождеприемников с территории предприятия. Условно-чистая часть стока отводится в мелиоративный канал, а наиболее загрязненная часть поступает на локальные очистные сооружения производительностью 100 л/с, где происходит очистка.  Очищенные дождевые воды самотечной сетью поступают в р. Гривда через мелиоративный канал (52°41'43,9" 25°20'54,8"//52,695528 25,348556).


 


Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод
 
Таблица 8
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность
	
	

	
	
	куб. м/час
	куб. м/сутки
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	-
	-
	-
	-
	-
	-


 
Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод
 
Таблица 9
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	техническое состояние
	глубина, м
	производительность, куб. м/час
	

	
	
	
	минимальная
	максимальная
	суммарная
	минимальная
	максимальная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод:

	1
	3
	действующие
	151,5
	234,0
	154
	30
	75
	3 шт.

	2
	1
	№49295-92 (Ликвидирована)
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Для добычи минеральных вод:

	 -
	- 
	-
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 
	- 


 
Характеристика очистных сооружений сточных вод
 
Таблица 10
	№
п/п
	Метод очистки сточных вод (код очистных сооружений по способу очистки)
	Состав очистных сооружений канализации, в том числе дождевой, место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод), куб. м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Очистные сооружения механической и физико-химической очистки, код 5.31.2
	Состав очистных сооружений; сепаратор нефтепродуктов SOR.II-100JK-ZP, фильтр SJR-100-S-ZP.
Место выпуска сточных вод: река Гривда через канал мелиоративной системы (с территории производственной площадки цеха ДСП-250)
	100 л/сек
	2.73 л/сек
	неинструментальными (расчетными) методами


 


Характеристика объемов водопотребления и водоотведения

Таблица 11
	№
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	фактическое
	нормативно-расчетное2

	
	
	
	
	на 2026 г.
	на 2027–2031 гг.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Добыча (изъятие) вод – всего
	куб. м/сутки
	290,7
	517,5
	517,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	106,1
	188,9
	188,9

	1.1
	В том числе:
подземных вод
	куб. м/сутки
	290,7
	517,5
	517,5

	
	
	тыс. куб. м/год
	106,1
	188,9
	188,9

	
	из них минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого лица
	куб. м/сутки
	37,5
	33,4
	33,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	13,7
	12,2
	12,2

	3
	Использование воды на собственные нужды по целям водопользования – всего
	куб. м/сутки
	300,5
	527,1
	527,1

	
	
	тыс. куб. м/год
	109,7
	192,4
	192,4

	3.1
	В том числе: 
на хозяйственно-питьевые нужды
	куб. м/сутки
	79,7
	117,0
	117,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	29,1
	42,7
	42,7

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	46,3
	83,6
	83,6

	
	
	тыс. куб. м/год
	16,9
	30,5
	30,5

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные) нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.4
	на нужды промышленности
	куб. м/сутки
	220,8
	316,7
	316,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	80,6
	115,6
	115,6

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	220,8
	316,7
	316,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	80,6
	115,6
	115,6

	
	в том числе минеральных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.5
	на энергетические нужды
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	3.6
	на иные нужды (указать какие)
	куб. м/сутки
	-
	93,4
	93,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	34,1
	34,1

	
	из них подземных вод
	куб. м/сутки
	-
	93,4
	93,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	34,1
	34,1

	4
	Передача воды потребителям – всего
	куб. м/сутки
	23,8
	23,8
	23,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	8,7
	8,7
	8,7



	Окончание таблицы 12

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб. м/сутки
	23,8
	23,8
	23,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	8,7
	8,7
	8,7

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения
	куб. м/сутки
	1453,4
	2731,0
	2731,0

	
	
	тыс. куб. м/год
	530,5
	996,8
	996,8

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	7
	Потери и неучтенные расходы воды – всего
	куб. м/сутки
	3,8
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	1,4
	-
	-

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб. м/сутки
	227,1
	270,4
	270,4

	
	
	тыс. куб. м/год
	82,9
	98,7
	98,7

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты вод – всего, 
в том числе:
	куб. м/сутки
	408,6
	631,1
	631,1

	
	
	тыс. куб. м/год
	149,1
	230,3
	230,3

	
	Выпуск поверхностных сточных вод с производственной площадки №1, цех ДСП-100 (р. Гривда через канал мелиоративной системы 4,9 км)
	куб. м/сутки
	217,8
	315,8
	315,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	79,5
	115,3
	115,3

	
	Выпуск поверхностных сточных вод с производственной площадки №2 цех ДСП-250 (р. Гривда через канал мелиоративной системы 4,9 км)
	куб. м/сутки
	190,8
	315,3
	315,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	69,6
	115,1
	115,1

	9.1
	Из них: хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	9.2
	производственных сточных вод
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	9.3
	поверхностных сточных вод – всего, 
в том числе:
	куб. м/сутки
	408,6
	631,1
	631,1

	
	
	тыс. куб. м/год
	149,1
	230,3
	230,3

	
	Выпуск поверхностных сточных вод с производственной площадки №1, цех ДСП-100 (р. Гривда через канал мелиоративной системы 4,9 км)
	куб. м/сутки
	217,8
	315,8
	315,8

	
	
	тыс. куб. м/год
	79,5
	115,3
	115,3

	
	Выпуск поверхностных сточных вод с производственной площадки №2, цех ДСП-250 (р. Гривда через канал мелиоративной системы 4,9 км)
	куб. м/сутки
	190,8
	315,3
	315,3

	
	
	тыс. куб. м/год
	69,6
	115,1
	115,1

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации)
	куб. м/сутки
	73,4
	256,7
	256,7

	
	
	тыс. куб. м/год
	26,8
	93,7
	93,7

	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб. м/сутки
	-
	-
	-

	
	
	тыс. куб. м/год
	-
	-
	-


VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ 
в составе сточных вод
Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект
 
	 При соблюдении нормативов допустимых сбросов химических и иных веществ в составе

	сточных вод при сбросе в 
	р. Гривда через канал мелиоративной системы

	
	(наименование поверхностного водного объекта)


при удаленности фонового створа на расстоянии метров и контрольного створа на расстоянии – метров от места выпуска сточных вод, с дальностью транспортирования сточных вод по водоотводящим каналам, каналам мелиоративных систем до места их сброса в поверхностный водный объект, 4,9 километров
 
Таблица 12
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах)
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица величины
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	средне-годовая
	максимальная
	средне-годовая
	максимальная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Выпуск 
№ 2, цех ДСП-250 52⁰41′43,9″
25⁰20′54,8″

	Водородный показатель (рН), ед. рН
	-
	8,1
	8,9
	7,91
	8,4

	
	Взвешенные вещества, мг/дм3
	700
	67,79
	204
	19,23
	59,1

	
	Нефтепродукты, мг/дм3 
	40
	1,08
	2,1
	0,27
	0,84

	Выпуск 
№ 1, цех ДСП-100, 52⁰41′44,1″
25⁰20′55,1″

	Водородный показатель (рН), ед. рН
	-
	-
	-
	7,92
	8,42

	
	Взвешенные вещества, мг/дм3
	-
	-
	-
	14,57
	18,8

	
	Нефтепродукты, мг/дм3 
	-
	-
	-
	0,16
	0,23


 


Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод

Таблица 13
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица изменения
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	на 2026 г.
	на 2027–2031 гг.

	1
	2
	3
	4
	5

	Выпуск № 2, цех ДСП-250
52⁰41′43,9″
25⁰20′54,8″
р. Гривда (через канал мелиоративной системы 4,9 км) - река в Слонимском р-не Гродненской и Ивацевичском р-не Брестской областей, левый приток р. Щара (басс. Нёмана). Длина реки составляет 85 км, площадь водосбора – 1330 км2, среднегодовой расход воды в устье – 5,8 м3/с, средний уклон водной поверхности – 0,5 ‰. Густота речной сети – 0,48 км/км2
	Водородный показатель (рН), ед. рН
	-
	6,5-8,5
	6,5-8,5

	
	Взвешенные вещества, мг/дм3
	-
	20,00
	20,00

	
	Нефтепродукты, мг/дм3 
	-
	0,3
	0,3

	Выпуск № 1, цех ДСП-100,
52⁰41′44,1″
25⁰20′55,1″
р. Гривда (через канал мелиоративной системы 4,9 км) - река в Слонимском р-не Гродненской и Ивацевичском р-не Брестской областей, левый приток р. Щара (басс. Нёмана). Длина реки составляет 85 км, площадь водосбора – 1330 км2, среднегодовой расход воды в устье – 5,8 м3/с, средний уклон водной поверхности – 0,5 ‰. Густота речной сети – 0,48 км/км2
	Водородный показатель (рН), ед. рН
	-
	6,5-8,5
	6,5-8,5

	
	Взвешенные вещества, мг/дм3
	-
	20,00
	20,00

	
	Нефтепродукты, мг/дм3 
	-
	0,3
	0,3



VII. Охрана атмосферного воздуха
Параметры источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
 
Таблица 14
	Номер источника выброса
	Источник выделения (цех, участок), наименование технологического оборудования
	Загрязняющее вещество
	Оснащение газоочистными установками (далее - ГОУ), автоматизированными системами контроля выбросов (далее - АСК)
	Нормативы допустимых выбросов
	Нормативное содержание кислорода в отходящих газах, процентов

	
	
	
	
	на 2026 г.
	на 2027 – 2031 гг.
	

	
	
	код
	наименование
	название АСК
	группа ГОУ, количество ступеней очистки
	мг/м3
	г/с
	т/год
	мг/м3
	г/с
	т/год
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Наименование объекта воздействия

	Производственная площадка ДСП-250

	
0001
	Ремонтно-механический цех. Котел водогрейный «Альфа Калор» АОГВ 50 ЗП 
 
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	108,8
	0,007
	0,027
	108,8
	0,007
	0,027
	0,0

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	225,9
	0,015
	0,045
	225,9
	0,015
	0,045
	0,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,007
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,007
	0

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
0001
	Ремонтно-механический цех. Котел водогрейный «Альфа
Калор» АОГВ 50 ЗП  
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	-
	-
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	

	0101
0101
	Ремонтно-механический цех. Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0002
	Ремонтно-механический цех. Участок механической
обработки.
Металлообрабатывающие
станки
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0003
	Ремонтно-механический цех. Участок механической
обработки.
Металлообрабатывающие
станки
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0004
	Ремонтно-механический цех. Участок механической
обработки.
Металлообрабатывающие
станки
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0005

	Ремонтно-механический цех. Сварочный участок 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0342
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	-
	-
	
	0,001
	0,001
	
	0,001
	0,001
	



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0005

	Ремонтно-механический цех. Сварочный участок 
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	
	0,011
	0,003
	
	0,011
	0,003
	

	
	
	0326
	Озон
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	-
	-
	
	0,002
	0,001
	
	0,002
	0,001
	

	
	
	0203
	Хром (VI)
	-
	-
	
	0,000001
	0,000000
	
	0,000001
	0,000000
	

	6069
	Ремонтно-механический цех. Пост газовой резки 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	
	0,018
	0,131
	
	0,018
	0,131
	

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	
	0,015
	0,107
	
	0,015
	0,107
	

	
	
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных
мест)
	
	
	
	0,056
	0,383
	
	0,056
	0,383
	

	0006
	Транспортный цех (ДСП-250). Котел водогрейный «Альфа Калор» 
АОГВ 50 ЗП 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	118,0
	0,009
	0,024
	118,0
	0,009
	0,024
	0,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	225,1
	0,018
	0,037
	225,1
	0,018
	0,037
	0,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0102
	Транспортный цех (ДСП-250). Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0015
	АБК. Котел водогрейный, «Альфа
Калор» АОГВ 95 ЗП 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	118,0
	0,009
	0,054
	118,0
	0,009
	0,054
	0,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	237,8
	0,018
	0,089
	237,8
	0,018
	0,089
	0,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,014
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,014
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0

	0016
	АБК. Котел водогрейный, «Альфа
Калор» АОГВ 95 ЗП 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	116,0
	0,012
	0,023
	116,0
	0,012
	0,023
	0,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	237,8
	0,024
	0,038
	237,8
	0,024
	0,038
	0,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,006
	
	0,000
	0,006
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	01033
	АБК. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,001
	
	0,282
	0,001
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	0139
	Проходная №15. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0140
	Проходная №14. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0057
	Цех смол-250. Бункер приготовления смеси 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,002
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,002
	0

	0019
	Древесно-подготовительный цех-250, участок производства щепы. Барабанная рубильная машина
(вход в машину) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	С, 1 ступень
	31,2
	0,095
	2,687
	31,2
	0,095
	2,687
	0

	6070
	Древесно-подготовительный цех-250, участок производства щепы. Склад щепы 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,001
	0,016
	#ЗНАЧ!
	0,001
	0,016
	

	6071
	Древесно-подготовительный цех-250, участок производства щепы. Дробилка 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,001
	1,204
	#ЗНАЧ!
	0,001
	1,204
	

	6075
	Древесно-подготовительный цех-250, участок производства щепы. Пересыпка коры от линии
производства щепы
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,002
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,002
	0,005
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	0020
	Цех по производству ДСП-250,
участок производства стружки. Стружечные станки Hombak
(вход в станки) 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	С, 1 ступень
	34,0
	0,437
	12,675
	34,0
	0,437
	12,675
	0

	0052
	Цех по производству ДСП-250,
участок производства стружки. Котел водогрейный, «Альфа
Калор» АОГВ 95 ЗП 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	114,4
	0,020
	0,174
	114,4
	0,020
	0,174
	0,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	237,6
	0,042
	0,290
	237,6
	0,042
	0,290
	0,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,047
	
	
	0,047
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,00
0
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0104
	Цех по производству ДСП-250, участок производства стружки. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	

	6077
	Цех по производству ДСП-250,
участок производства стружки. 
Выгрузка пыли от обработки
разнородной древесины 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
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	0021
	Цех по производству ДСП-250. Термомасляный котел
Kontaktomat 2-3-0850-S 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	81,5
	0,348
	0,400
	81,5
	0,348
	0,400
	6,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	115,3
	0,493
	0,450
	115,3
	0,493
	0,450
	6,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,073
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,073
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0105 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,001
	14100,0
	0,282
	0,001
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0071 
	Участок энергетической установки. Энергетическая установка 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	44,9
	0,103
	0,320
	44,9
	0,103
	0,320
	

	
	
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	
	
	496,2
	0,486
	1,393
	496,2
	0,486
	1,393
	6,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	491,9
	0,482
	1,105
	491,9
	0,482
	1,105
	6,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	
	0,180
	
	
	0,180
	

	
	
	0330 
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид,
сернистый газ) 
	
	
	60,6
	0,059
	0,172
	60,6
	0,059
	0,172
	6,0

	
	
	0124 
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий) 
	
	
	
	0,000032
	0,000187
	
	0,000032
	0,000187
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	0071 
	Участок энергетической установки. Энергетическая установка 
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	-
	-
	0,0
	0,000006
	0,000037
	
	0,000006
	0,000037
	0

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000191
	0,001119
	
	0,000191
	0,001119
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	
	
	
	
	0,000002
	
	
	0,000002
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,003312
	
	
	0,003312
	

	6073
	Участок энергетической установки. Выгрузка золы из
энергетической установки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,009
	0,391
	
	0,009
	0,391
	

	0065/1
	Цех по производству ДСП-250. Линия сушки стружки.
Газогенераторная установка
(пылегазовая горелка). Работа
на смеси газ + шлифпыль
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	67,8
	1,955
	1,382
	67,8
	1,955
	1,382
	11,0

	
	
	0330 
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид,
сернистый газ) 
	
	
	9,8
	0,281
	0,201
	9,8
	0,281
	0,201
	11,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	57,3
	1,653
	0,931
	57,3
	1,653
	0,931
	11,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	
	0,151
	
	
	0,151
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	23,0
	0,667
	0,516
	23,0
	0,667
	0,516
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	0,1
	0,004
	0,002
	0,1
	0,004
	0,002
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	0065/1
	Цех по производству ДСП-250. Линия сушки стружки.
Газогенераторная установка
(пылегазовая горелка). Работа
на смеси газ + шлифпыль
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	-
	-
	0,015000
	0,000510
	0,000213
	0,015000
	0,000510
	0,000213
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	0,015
	0,001
	0,000
	0,015
	0,001
	0,000
	

	
	
	0164
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	
	
	0,005
	0,000
	0,000
	0,005
	0,000
	0,000
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,010000
	0,000340
	0,000142
	0,010000
	0,000340
	0,000142
	

	
	
	0228
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Сr3+)
	
	
	0,005
	0,000
	0,000
	0,005
	0,000
	0,000
	

	
	
	0229
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	
	
	0,035
	0,001
	0,001
	0,035
	0,001
	0,001
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	0,007
	0,000
	0,000
	0,007
	0,000
	0,000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	0,003000
	0,000102
	0,000043
	0,003000
	0,000102
	0,000043
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	0,0001
	
	0,001
	0,0001
	
	0,001
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	0,0001
	
	0,000
	0,0001
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	0,000100
	
	0,000370
	0,000100
	
	0,000370
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	
	
	0,0001
	
	0,000
	0,0001
	
	0,000
	

	
	
	3005
	Общий органический углерод
	
	
	15,6
	0,531
	0,222
	15,6
	0,531
	0,222
	

	0065/2 
	Цех по производству ДСП-250. Линия сушки стружки.
Газогенераторная установка
(пылегазовая горелка). Работа
на шлифпыли
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	
	
	68,7
	2,618
	0,143
	68,7
	2,618
	0,143
	11,0

	
	
	0330 
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид,
сернистый газ) 
	
	
	10,1
	0,384
	0,020
	10,1
	0,384
	0,020
	11,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	59,2
	2,257
	0,098
	59,2
	2,257
	0,098
	11,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	
	0,016
	
	
	0,016
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	24,3
	0,769
	0,166
	24,3
	0,769
	0,166
	



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0065/2 
	Цех по производству ДСП-250. Линия сушки стружки.
Газогенераторная установка
(пылегазовая горелка). Работа
на шлифпыли
	0303
	Аммиак
	-
	-
	10,0
	0,317
	0,068
	10,0
	0,317
	0,068
	

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	
	
	0,015000
	0,000475
	0,000103
	0,015000
	0,000475
	0,000103
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	0,015
	0,000
	0,000
	0,015
	0,000
	0,000
	

	
	
	0164
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	
	
	0,005
	0,000
	0,000
	0,005
	0,000
	0,000
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	0,010000
	0,000317
	0,000068
	0,010000
	0,000317
	0,000068
	

	
	
	0228
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Сr3+)
	
	
	0,005
	0,000
	0,000
	0,005
	0,000
	0,000
	

	
	
	0229
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	
	
	0,008
	0,000
	0,000
	0,008
	0,000
	0,000
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	0,007
	0,000
	0,000
	0,007
	0,000
	0,000
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	0,003000
	0,000095
	0,000021
	0,003000
	0,000095
	0,000021
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	0,0001
	
	0,000
	0,0001
	
	0,000
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	0,0001
	
	0,000
	0,0001
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	0,000100
	
	0,000296
	0,000100
	
	0,000296
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	
	
	0,0001
	
	0,000
	0,0001
	
	0,000
	

	
	
	3005
	Общий органический углерод
	
	
	50,0
	1,583
	0,342
	50,0
	1,583
	0,342
	

	0065/3
	Цех по производству ДСП-250. Линия сушки стружки.
Газогенераторная установка
(пылегазовая горелка). Работа на газу
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	119,6
	3,240
	0,587
	119,6
	3,240
	0,587
	6,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	136,3
	3,691
	0,531
	136,3
	3,691
	0,531
	6,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,086
	
	0,000
	0,086
	

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000003
	0,000001
	
	0,000003
	0,000001
	

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	6074
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка золы из пылегазовой
горелки
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных
мест)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,001
	0,009
	#ЗНАЧ!
	0,001
	0,009
	0

	0106
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,001
	14100,0
	0,282
	0,001
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	6083
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка стружки от сушильной
линии
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных
мест)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,001
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,001
	0

	0026
	Цех по производству ДСП-250. Энергоустановка, линия сушки, пресс Contiroll 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	Система автоматизированного контроля и учета выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от дымовой трубы ДСП-250 (электрофильтр мокрой очистки) источник № 0026 ОАО "Ивацевичдрев" СЭ11081.АСК.001.
УХЛ1
	Э, 1 ступень 

	15,6
	0,878
	24,939
	15,6
	0,878
	24,939
	

	
	
	0303
	Аммиак
	
	
	1,8
	0,100
	2,685
	1,8
	0,100
	2,685
	

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	344,2
	13,123
	373,034
	344,2
	13,123
	373,034
	11,0

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	89,2
	3,401
	76,263
	89,2
	3,401
	76,263
	11,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	0,0
	0,000
	12,393
	0,0
	0,000
	12,393
	0

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	20,2
	0,769
	20,559
	20,2
	0,769
	20,559
	11,0

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	
	
	0,015000
	0,000618
	0,017621
	0,015000
	0,000618
	0,017621
	

	
	
	0140
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	
	
	0,015
	0,001
	0,018
	0,015
	0,001
	0,018
	

	
	
	0164
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	
	
	0,005
	0,000
	0,006
	0,005
	0,000
	0,006
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0026
	Цех по производству ДСП-250. Энергоустановка, линия сушки, пресс Contiroll
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	Система автоматизированного контроля и учета выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от дымовой трубы ДСП-250 (электрофильтр мокрой очистки) источник № 0026 ОАО "Ивацевичдрев" СЭ11081.АСК.001.
УХЛ1
	Э, 1 ступень 

	0,010000
	0,000412
	0,011748
	0,010000
	0,000412
	0,011748
	

	
	
	0228
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Сr3+)
	
	
	0,005
	0,000
	0,006
	0,005
	0,000
	0,006
	

	
	
	0229
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	
	
	0,023
	0,001
	0,027
	0,023
	0,001
	0,027
	

	
	
	0325
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	
	
	0,007
	0,000
	0,008
	0,007
	0,000
	0,008
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	0,003000
	0,000124
	0,003524
	0,003000
	0,000124
	0,003524
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000002
	
	
	0,000002
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	
	
	
	
	0,000919
	
	
	0,000919
	

	
	
	0727
	Бензо(в)флюоратен
	
	
	0,0001
	
	0,151
	0,0001
	
	0,151
	

	
	
	0728
	Бензо(к)флюоратен
	
	
	0,0001
	
	0,055
	0,0001
	
	0,055
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	0,000100
	
	0,105022
	0,000100
	
	0,105022
	

	
	
	0729
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	
	
	0,0001
	
	0,052
	0,0001
	
	0,052
	

	
	
	3005
	Общий органический углерод
	
	
	12,6
	0,519
	14,802
	12,6
	0,519
	14,802
	

	6072 
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка уловленной пыли из электрофильтра 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0064
0064
	Цех по производству ДСП-250. Линия прессования плит 
	0303 
	Аммиак 
	-
	-
-
	3,0
	0,059
	0,101
	3,0
	0,059
	0,101
	0

	
	
	1325 
	Формальдегид (метаналь) 
	
	
	4,0
	0,077
	0,133
	4,0
	0,077
	0,133
	0

	0063
0063
	Цех по производству ДСП-250. Пресс (общеобменная
вентиляция из верхней зоны) 
	0303 
	Аммиак 
	-
	-
-
	0,6
	0,005
	0,133
	0,6
	0,005
	0,133
	0

	
	
	1325 
	Формальдегид (метаналь) 
	
	
	2,5
	0,020
	0,551
	2,5
	0,020
	0,551
	0

	0066
0066
	Цех по производству ДСП-250. Веерный кантователь плит
(общеобменная вентиляция из
верхней зоны)
	0303 
	Аммиак 
	-
	-
-
	0,5
	0,008
	0,215
	0,5
	0,008
	0,215
	0

	
	
	1325 
	Формальдегид (метаналь) 
	
	
	2,0
	0,035
	0,966
	2,0
	0,035
	0,966
	0

	0058
	Цех по производству ДСП-250. Линия доизмельчения крупной
стружки. Стружечная мельница
Hombak
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	1С1Ф, 2 ступени
	36,3
	0,123
	3,488
	36,3
	0,123
	3,488
	0

	0059
	Цех по производству ДСП-250. Линия доизмельчения крупной
стружки. Стружечная мельница
Hombak
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	1С1Ф, 2 ступени
	35,2
	0,120
	3,417
	35,2
	0,120
	3,417
	0

	0060
	Цех по производству ДСП-250. Форммашина 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень
	34,5
	0,241
	6,823
	34,5
	0,241
	6,823
	0

	6078
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка пыли на участке
доизмельчения
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,007
	
	0,000
	0,007
	0

	6079
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка пыли на участке
доизмельчения
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,007
	
	0,000
	0,007
	0

	6080
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка пыли на участке
доизмельчения
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,007
	
	0,000
	0,007
	0

	0061
	Цех по производству ДСП-250. Линия формовки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень
	29,2
	0,392
	11,116
	29,2
	0,392
	11,116
	0

	6081
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка пыли линии формовки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,001
	0,015
	
	0,001
	0,015
	0
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	2
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	0062
	Цех по производству ДСП-250. Линия обрезки плит-заготовок 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	1С1Ф, 2 ступени
	5,0
	0,039
	1,114
	5,0
	0,039
	1,114
	0

	6076
	Цех по производству ДСП-250. Выгрузка уловленной пыли от
линии обрезки плит-заготовок 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,002
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,002
	0

	0027
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	32,5
	0,007
	0,013
	32,5
	0,007
	0,013
	5,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	63,6
	0,013
	0,020
	63,6
	0,013
	0,020
	5,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	
	0,003
	
	
	0,003
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	0

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0

	0107
0107
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0028
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	35,0
	0,007
	0,014
	35,0
	0,007
	0,014
	5,6

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	65,6
	0,013
	0,022
	65,6
	0,013
	0,022
	5,6

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	
	0,004
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,004
	

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	
	
	0,000000
	0
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	0108 
0108 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0029 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	36,3
	0,007
	0,015
	36,3
	0,007
	0,015
	5,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	71,8
	0,014
	0,024
	71,8
	0,014
	0,024
	5,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,004
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,004
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0109 
0109 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 

	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0033 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	37,5
	0,008
	0,018
	37,5
	0,008
	0,018
	5,7

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	75,9
	0,016
	0,029
	75,9
	0,016
	0,029
	5,7

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0110 
0110 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0
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	0036 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	40,0
	0,009
	0,019
	40,0
	0,009
	0,019
	5,4

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	82,0
	0,019
	0,031
	82,0
	0,019
	0,031
	5,4

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0111 
0111 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0030 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	37,5
	0,008
	0,015
	37,5
	0,008
	0,015
	5,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	82,0
	0,017
	0,027
	82,0
	0,017
	0,027
	5,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,004
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,004
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	0703 
	Бенз/а/пирен 
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	0112 
0112 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0034 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	37,5
	0,008
	0,015
	37,5
	0,008
	0,015
	5,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	82,0
	0,018
	0,027
	82,0
	0,018
	0,027
	5,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	
	0,004
	
	
	0,004
	

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0034 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	-
	-
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0113 
0113 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0035 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS45 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
-
	38,8
	0,008
	0,017
	38,8
	0,008
	0,017
	6,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	94,3
	0,019
	0,032
	94,3
	0,019
	0,032
	6,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	
	0,000
	
	
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0

	0114 
0114 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0031 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
380+RS25 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
-
	35,0
	0,005
	0,012
	35,0
	0,005
	0,012
	5,9

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	67,7
	0,009
	0,018
	67,7
	0,009
	0,018
	5,9

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,003
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,003
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	
	0,000
	
	
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	0



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0115 
0115 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 

	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0032 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	41,3
	0,010
	0,017
	41,3
	0,010
	0,017
	5,1

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	84,1
	0,020
	0,029
	84,1
	0,020
	0,029
	5,1

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0116 
0116 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0037 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	25,0
	0,005
	0,012
	25,0
	0,005
	0,012
	7,4

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	98,4
	0,021
	0,038
	98,4
	0,021
	0,038
	7,4

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0117 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
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	0038 
	Цех по производству ДСП-250. 
Воздухонагреватель GoGas АТ-670+RS68

	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,021
	43,8
	0,010
	0,021
	7,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	86,1
	0,019
	0,032
	86,1
	0,019
	0,032
	7,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0118 
0116 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0039 
	Цех по производству ДСП-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-670+RS68
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,009
	0,022
	8.1
	0,009
	0,022
	8,1

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	77,9
	0,016
	0,032
	77,9
	0,016
	0,032
	8,1

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0119 
	Цех по производству ДСП-250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
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	0053 
	Цех по производству ДСП-250.  Участок осмоления.
Воздухонагреватель GoGas АТ-380+RS25
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	37,5
	0,006
	0,022
	37,5
	0,006
	0,022
	5,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	82,0
	0,012
	0,038
	82,0
	0,012
	0,038
	5,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0120 
0116 
	Цех по производству ДСП-250. Участок осмоления. 
Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0054 
	Цех по производству ДСП-250.  Участок осмоления.
Воздухонагреватель GoGas АТ-380+RS25
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,006
	0,025
	43,8
	0,006
	0,025
	5,1

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	88,2
	0,013
	0,040
	88,2
	0,013
	0,040
	5,1

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,007
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,007
	

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0121 
	Цех по производству ДСП-250. Участок осмоления. 
Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
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	0068 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования. Станки обрезки свесов пленки,
устройства удаления
остаточной пыли
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень
	30,2
	0,154
	4,656
	30,2
	0,154
	4,656
	0

	6082 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования. Выгрузка пыли от станков
обрезки свесов пленки,
устройства удаления
	2902
	Твердые частицы
(недифференцированная по составу пыль
(аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных
мест)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,001
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,001
	0

	0049 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	40,0
	0,009
	0,021
	40,0
	0,009
	0,021
	5,0

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	92,3
	0,020
	0,038
	92,3
	0,020
	0,038
	5,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,006
	
	
	0,006
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0122 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок
ламинирования. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0050
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования. Воздухонагреватель GoGas АТ- 670+RS68 

	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,023
	43,8
	0,010
	0,023
	5,3

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	84,1
	0,019
	0,035
	84,1
	0,019
	0,035
	5,3

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,006
	0

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0050 
0050 
0050 
0050 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 

	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	-
	-
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0123 
0123 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок
ламинирования. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0051 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,022
	43,8
	0,010
	0,022
	4,9

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	98,4
	0,023
	0,040
	98,4
	0,023
	0,040
	4,9

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,007
	
	0,000
	0,007
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	0124 
0124 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок
ламинирования. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0067 
0067 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Высокоскоростная
пропитывающая установка Vits 
	0303 
	Аммиак 
	-
	-
	0,9
	0,004
	0,120
	0,9
	0,004
	0,120
	0

	
	
	1325 
	Формальдегид (метаналь) 
	
	
	6,5
	0,030
	0,875
	6,5
	0,030
	0,875
	0

	0042 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Воздухонагреватель GoGas АТ-
200+ВS3М 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,006
	0,007
	43,8
	0,006
	0,007
	4,8

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	86,1
	0,012
	0,011
	86,1
	0,012
	0,011
	4,8

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,002
	
	0,000
	0,002
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	0125 
0125 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок пропитки. Газорегулирующая аппаратура 
Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	0045  
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Воздухонагреватель GoGas АТ-
200+ВS3М 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	41,3
	0,006
	0,007
	41,3
	0,006
	0,007
	5,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	84,1
	0,012
	0,011
	84,1
	0,012
	0,011
	5,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,002
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,002
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0126
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок пропитки. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0043 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Воздухонагреватель GoGas АТ-380+RS35 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	38,8
	0,009
	0,016
	38,8
	0,009
	0,016
	5,5

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	82,0
	0,018
	0,027
	82,0
	0,018
	0,027
	5,5

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,004
	
	0,000
	0,004
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	0127 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок пропитки. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	0044 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Воздухонагреватель GoGas АТ-
380+RS35 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,019
	43,8
	0,010
	0,019
	6,2

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	88,2
	0,019
	0,031
	88,2
	0,019
	0,031
	6,2

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
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	0128 
0128 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок пропитки. Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0040 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Воздухонагреватель GoGas АТ-
380+RS25 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	41,3
	0,009
	0,019
	41,3
	0,009
	0,019
	5,2

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	92,3
	0,020
	0,034
	92,3
	0,020
	0,034
	5,2

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,006
	
	0,000
	0,006
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	0129 
0129 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок пропитки. Газорегулирующая аппаратура 
Газорегулирующая аппаратура
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	

	0041 
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки. Воздухонагреватель GoGas АТ-
380+RS25 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,020
	43,8
	0,010
	0,020
	5,3

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	84,1
	0,018
	0,031
	84,1
	0,018
	0,031
	5,3

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,005
	
	0,000
	0,005
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	

	0130 
0130 
	Цех по ламинированию ДСП и
пропитке-250, участок пропитки. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
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	0046 
	Участок приемки и отгрузки ТМЦ, склад готовой продукции-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,034
	43,8
	0,010
	0,034
	4,8

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	94,3
	0,021
	0,059
	94,3
	0,021
	0,059
	4,8

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,010
	
	0,000
	0,010
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	0131 
	Участок приемки и отгрузки
ТМЦ, склад готовой продукции-
250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	0047 
	Участок приемки и отгрузки ТМЦ, склад готовой продукции-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	43,8
	0,010
	0,034
	43,8
	0,010
	0,034
	4,8

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	86,1
	0,019
	0,054
	86,1
	0,019
	0,054
	4,8

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,009
	
	0,000
	0,009
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	0132 
	Участок приемки и отгрузки
ТМЦ, склад готовой продукции-
250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,282
	0,000
	
	0,282
	0,000
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
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	0048 
	Участок приемки и отгрузки ТМЦ, склад готовой продукции-250. Воздухонагреватель GoGas АТ-
670+RS68 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	41,3
	0,009
	0,033
	41,3
	0,009
	0,033
	5,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	84,1
	0,019
	0,053
	84,1
	0,019
	0,053
	5,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	
	0,000
	0,009
	
	0,000
	0,009
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0133 
	Участок приемки и отгрузки
ТМЦ, склад готовой продукции-
250. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0135 
	Узел газорегулирующей
аппаратуры. Узел учета газа 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	21133,3
	0,634
	0,002
	21133,3
	0,634
	0,002
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0136 
	Узел газорегулирующей
аппаратуры. ШРП №1, газоснабжение
теплогенераторов
	0410 
	Метан 
	-
	-
	21133,3
	0,634
	0,002
	21133,3
	0,634
	0,002
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0137
	Узел газорегулирующей
аппаратуры. ШРП №2, газоснабжение мини котельных
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,634
	0,002
	21133,3
	0,634
	0,002
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	

	0138
	Узел газорегулирующей
аппаратуры. ШРП №3, газоснабжение
термомасляного котла
	0410 
	Метан 
	-
	-
	
	0,634
	0,002
	21133,3
	0,634
	0,002
	

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Котельная общежития, расположенного по адресу: г. Ивацевичи, ул. М.Танка, 7 Б

	0072
	Котельная общежития по ул.
М. Танка, 7 Б. Котел водогрейный, «Альфа
Калор» АОГВ 95 ЗП 
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	108,8
	0,005
	0,064
	108,8
	0,005
	0,064
	0,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	229,8
	0,011
	0,108
	229,8
	0,011
	0,108
	0,0

	
	
	0304 
	Азот (II) оксид (азота оксид) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,018
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,018
	0

	
	
	0183 
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000000
	0,000000
	0

	
	
	3620 
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-
1,4-диоксин) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000000
	0

	0134
	Котельная общежития по ул.
М. Танка, 7 Б. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	14100,0
	0,282
	0,000
	14100,0
	0,282
	0,000
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	Производственная площадка ДСП-100

	0401/1 
	Котельная. Котел ДКВР 4/13, щепа
топливная
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	-
	С, 1 ступень
	1176,0
	1,424
	31,300
	1176,0
	1,424
	31,300
	6,0

	
	
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	
	
	4,5
	0,005
	0,121
	4,5
	0,005
	0,121
	6,0

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	291,3
	0,353
	6,174
	291,3
	0,353
	6,174
	6,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	1,003
	
	
	1,003
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	44,8
	0,109
	3,412
	44,8
	0,109
	3,412
	

	
	
	0124
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	
	
	
	0,000002
	0,000069
	
	0,000002
	0,000069
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000014
	
	0,000000
	0,000014
	

	
	
	0184
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	
	
	
	0,000013
	0,000411
	
	0,000013
	0,000411
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	3920
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	
	
	
	
	0,000001
	
	
	0,000001
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,003237
	
	
	0,003237
	

	0401/2 
	Котельная. Котел ДКВР 10/13, природный
газ
	0337 
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ) 
	-
	-
	107,5
	0,248
	0,391
	107,5
	0,248
	0,391
	6,0

	
	
	0301 
	Азот (IV) оксид (азота диоксид) 
	
	
	200,5
	0,463
	0,585
	200,5
	0,463
	0,585
	6,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	0,000
	0,095
	
	0,000
	0,095
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000000
	
	0,000000
	0,000000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	0,000
	0,000000
	
	0,000
	0,000000
	



	Продолжение таблицы 14

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0141
0141
	Паросиловое хозяйство, котельная. Газорегулирующая аппаратура 
	0410 
	Метан 
	-
	-
	21133,3
	0,634
	0,002
	21133,3
	0,634
	0,002
	0

	
	
	1728 
	Этантиол (этилмеркаптан) 
	
	
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	#ЗНАЧ!
	0,000
	0,000
	0

	0517
	Цех мебельных деталей
(участок 1). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень 
	19,9
	0,223
	6,997
	19,9
	0,223
	6,997
	0

	0522
	Цех мебельных деталей
(участок 1). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень 
	29,6
	0,185
	0,955
	29,6
	0,185
	0,955
	0

	0523
	Цех мебельных деталей
(участок 1). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень 
	29,8
	0,186
	0,964
	29,8
	0,186
	0,964
	0

	0524
	Цех мебельных деталей
(участок 1). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень 
	28,9
	0,185
	0,951
	28,9
	0,185
	0,951
	0

	0525
	Цех мебельных деталей
(участок 1). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень 
	29,0
	0,184
	0,946
	29,0
	0,184
	0,946
	0

	6526
	Цех мебельных деталей
(участок 1). Деревообрабатывающие
станки, естественная
вентиляция из объема цеха
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	#ЗНАЧ!
	0,015
	0,779
	#ЗНАЧ!
	0,015
	0,779
	0

	0535
	Цех мебельных деталей
(участок 2). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	14,3
	0,040
	1,271
	14,3
	0,040
	1,271
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0536
	Цех мебельных деталей
(участок 2). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	14,1
	0,039
	1,239
	14,1
	0,039
	1,239
	0

	0537
	Цех мебельных деталей
(участок 2). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	14,1
	0,040
	1,250
	14,1
	0,040
	1,250
	0

	0538
	Цех мебельных деталей
(участок 2). Деревообрабатывающие станки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	13,9
	0,039
	1,230
	13,9
	0,039
	1,230
	0

	0074 
	Участок производства образцов. Пресс лабораторный BURKLE
LA160 
	1325 
	Формальдегид (метаналь) 
	-
	-
	
	0,000
	0,001
	
	0,000
	0,001
	0

	0075 
	Участок производства образцов. Пресс лабораторный Wickert
WLP 800S 
	1325 
	Формальдегид (метаналь) 
	-
	-
	
	0,000
	0,001
	
	0,000
	0,001
	0

	0076 
	Участок производства образцов. Маркиратор Smartlase C350 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	0

	0509
	Участок по ремонту и заточке
режущего инструмента. Станок для заточки  дисковых пил MV-8, станок для заточки пил Воллмер, станок мокрой заточки Воллмер, станок для заточки Рондамат 168, универсальный станок для заточки инструментов
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	22,0
	0,010
	0,027
	22,0
	0,010
	0,027
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0510
0510 
0510 
	Участок по ремонту и заточке
режущего инструмента. Пост сварки 
Пост сварки 
Пост сварки 
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	-
	31,2
	0,008
	0,004
	31,2
	0,008
	0,004
	0

	
	
	0342 
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете
на фтор): гидрофторид 
	
	
	3,9
	0,001
	0,000
	3,9
	0,001
	0,000
	0

	
	
	0203 
	Хром (VI) 
	
	
	1,2
	0,000316
	0,000024
	1,2
	0,000316
	0,000024
	0

	0531
	Цех ламинирования ДСП, котельная, 
котел Maxxterm10H40
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	
	92,4
	0,032
	1,062
	92,4
	0,032
	1,062
	6,0

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	
	93,0
	0,033
	0,846
	93,0
	0,033
	0,846
	6,0

	
	
	0304
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	
	
	
	
	0,137
	
	
	0,137
	

	
	
	0183
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	
	
	
	0,000000
	0,000
	
	0,000000
	0,000
	

	
	
	3620
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	
	
	
	0,000
	
	
	0,000
	

	
	
	0703
	Бенз/а/пирен
	
	
	
	
	0,000000
	
	
	0,000000
	

	0526
	Цех ламинирования ДСП. Щеточная машина, ионизирующее устройство, выкладывающий ремень линии ламинирования ДСП
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень
	13,6
	0,050
	1,575
	13,6
	0,050
	1,575
	0

	0544
	Цех ламинирования ДСП. Щеточная машина, ионизирующее устройство, выкладывающий ремень линии ламинирования ДСП
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	-
	Ф, 1 ступень
	14,4
	0,053
	1,675
	14,4
	0,053
	1,675
	0
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0532
	Цех ламинирования ДСП, котельная, газорегулирующая аппаратура
	0410
	Метан
	-
	-
	
	0,018
	0,000
	
	0,018
	0,000
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0533
	Цех ламинирования ДСП, котельная, газорегулирующая аппаратура
	0410
	Метан
	-
	-
	
	0,018
	0,000
	
	0,018
	0,000
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	

	0534
	Цех ламинирования ДСП, котельная, газорегулирующая аппаратура
	0410
	Метан
	-
	-
	
	0,018
	0,000
	
	0,018
	0,000
	

	
	
	1728
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	
	0,000
	0,000
	
	0,000
	0,000
	



Перечень источников выбросов, оснащенных (планируемых к оснащению) АСК
 
Таблица 15

	Номер источника выбросов
	Источник выделения (цех, участок, наименование технологического оборудования)
	Контролируемое загрязняющее вещество
	Наименование и тип приборов АСК
	Год приемки АСК в эксплуатацию, планируемый или фактический

	
	
	код
	наименование
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	0026
	Цех по производству ДСП-250, дымовая труба электрофильтра мокрой очистки
	0330
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	Газоанализаторы (модульные системы) GMS810;
анализатор газа Gasboard-3050-D; 
анализаторы пыли серии DUSTHUNTER FWE200DH; преобразователи давления измерительные PC-28;
преобразователи температуры CTR-6; 
измерители скорости ультразвуковые FLOWSIC100 PM;
контроллеры программируемые SIMATIC S7-1200 с аналоговыми и цифровыми модулями
	2023

	
	
	0337
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	
	

	
	
	2902
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	
	

	
	
	0301
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	
	


	
VIII. Предложения по нормативам допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух
Таблица 16
	Загрязняющее вещество
	Номера источников выбросов
	Нормативы допустимых выбросов

	
	
	на 2026 г.
	на 2027 - 2031 гг.

	№ п/п
	Наименование
	Код вещества
	Класс опасности
	
	г/с
	т/год
	г/с
	т/год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух:

	ОАО "Ивацевичдрев", производственная площадка ДСП-250, расположенная по адресу: г. Ивацевичи, ул. Загородная, 2

	 
	(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0026, 0065/1, 0065/2, 0071
	0,001635
	0,018124
	0,001635
	0,018124

	2
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	0140
	2
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,002
	0,018
	0,002
	0,018

	3
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	0164
	2
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,000
	0,006
	0,000
	0,006

	4
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071 
	0,000330
	0,003627
	0,000330
	0,003627

	5
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0026, 0065/2, 0065/1, 0071
	0,001260
	0,013077
	0,001260
	0,013077

	6
	Хром (VI)
	0203
	1
	0005
	0,000001
	0,000000
	0,000001
	0,000000

	7
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Сr3+)
	0228
	0
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,000
	0,006
	0,000
	0,006

	8
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	0229
	3
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,002
	0,028
	0,002
	0,028
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	9
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0005, 0065/2, 0051 ,0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 6069, 0065/1, 0071
	12,570
	80,848
	12,570
	80,848

	10
	Аммиак
	0303
	4
	0026, 0065/2, 0063, 0064, 0065/1, 0066, 0067
	0,497
	3,324
	0,497
	3,324

	11
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071
	0,000
	13,121
	0,000
	13,121

	12
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	0325
	2
	0026, 0065/2, 0065/1
	0,000
	0,008
	0,000
	0,008

	13
	Озон
	0326
	1
	0005
	0,000007
	0,000001
	0,000007
	0,000001

	14
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0026, 0065/2, 0065/1, 0071
	1,493
	20,952
	1,493
	20,952

	15
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0005, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 6069, 0065/1, 0071
	22,077
	377,887
	22,077
	377,887

	16
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	0342
	2
	0005
	0,001
	0,001
	0,001
	0,001
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	17
	Метан
	0410
	4
	0101, 0102, 0103, 0104, 0105, 0106, 0107, 0108, 0109, 0110, 0111, 0112, 0113, 0114, 0115, 0116, 0117, 0118, 0119, 0120, 0121, 0122, 0123, 0124, 0125, 0126, 0127, 0128, 0129, 0130, 0131, 0132, 0133, 0135, 0136, 0137, 0138, 0139, 0140
	12,406
	0,011
	12,406
	0,011

	16
	Бенз/а/пирен
	0703
	1
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071
	
	0,109000
	
	0,109000

	17
	Бензо(в)флюоратен
	0727
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	
	0,152
	
	0,152

	18
	Бензо(к)флюоратен
	0728
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	
	0,055
	
	0,055

	19
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	0729
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	
	0,052
	
	0,052

	20
	Формальдегид (метаналь)
	1325
	2
	0063, 0064, 0066, 0067
	0,162
	2,525
	0,162
	2,525

	21
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	0101, 0102, 0103, 0104, 0105, 0106, 0107, 0108, 0109, 0110, 0111, 0112, 0113, 0114, 0115, 0116, 0117, 0118, 0119, 0120, 0121, 0122, 0123, 0124, 0125, 0126, 0127, 0128, 0129, 0130, 0131, 0132, 0133, 0135, 0136, 0137, 0138, 0139, 0140
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	22
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0001, 0015, 0016, 0019, 0020, 0002, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0003, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0004, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0005, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0057, 0058, 0059, 0060, 0006, 6069, 6070, 6071, 6072, 6073, 6074, 6075, 6076, 6077, 6078, 6079, 6080, 6081, 6082, 6083, 0061, 0062, 0065/1, 0068, 0071
	4,089
	73,972
	4,089
	73,972
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	23
	Общий органический углерод
	3005
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	2,633
	15,366
	2,633
	15,366

	24
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071
	
	0,000002
	
	0,000002

	25
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	3920
	1
	0026, 0071
	
	0,000921
	
	0,000921

	Итого веществ I класса опасности
	X
	X
	0,144752
	X
	0,144752

	Итого веществ II класса опасности
	X
	X
	83,406
	X
	83,406

	Итого веществ III класса опасности
	X
	X
	108,073
	X
	108,073

	Итого веществ IV класса опасности
	X
	X
	381,222
	X
	381,222

	Итого веществ без класса опасности
	X
	X
	15,631
	X
	15,631

	ВСЕГО для объекта воздействия
	X
	X
	588,476752
	X
	588,476752

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух:

	ОАО "Ивацевичдрев", производственная площадка ДСП-100, расположенная по адресу: г. Ивацевичи, ул. Заводская, 4

	 
	(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Кадмий и его соединения 
(в пересчете на кадмий)
	0124
	1
	0401/1
	0,000002
	0,000069
	0,000002
	0,000069

	2
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0401/1, 0401/2, 0531
	0,000000
	0,000015
	0,000000
	0,000015

	3
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	0184
	1
	0401/1
	0,000013
	0,000411
	0,000013
	0,000411

	4
	Хром (VI)
	0203
	1
	0510
	0,000316
	0,000024
	0,000316
	0,000024

	5
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0401/1, 0401/2, 0531
	0,849
	7,605
	0,849
	7,605

	6
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0401/1, 0401/2, 0531
	 
	1,235
	 
	1,235
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	7
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	0330
	3
	0401/1
	0,005
	0,121
	0,005
	0,121

	8
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0401/1, 0401/2, 0531
	1,704
	32,753
	1,704
	32,753

	9
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	0342
	2
	0510
	0,001
	0,000
	0,001
	0,000

	10
	Метан
	0410
	4
	0141, 0532, 0533, 0534
	0,688
	0,002
	0,688
	0,002

	11
	Бенз/а/пирен
	0703
	1
	0401/1, 0401/2, 0531
	 
	0,003237
	 
	0,003237

	12
	Формальдегид (метаналь)
	
	
	0074, 0075
	0,000
	0,002
	0,000
	0,002

	13
	Этантиол (этилмеркаптан)
	
	
	0141, 0532, 0533, 0534
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	14
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль (аэрозоль), содержащаяся в воздухе населенных мест)
	2902
	3
	0401/1, 0509, 0510, 0517, 0522, 0523, 0524, 0525, 0526, 0531, 0535, 0536, 0537, 0538, 0401/2, 0544, 6526, 0076
	1,366
	23,275
	1,366
	23,275

	15
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0401/1, 0531, 0401/2
	
	0,000000
	
	0,000000

	16
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	3920
	1
	0401/1
	
	0,000001
	
	0,000001

	Итого веществ I класса опасности
	X
	X
	0,003757
	X
	0,003757

	Итого веществ II класса опасности
	X
	X
	7,607
	X
	7,607

	Итого веществ III класса опасности
	X
	X
	24,631
	X
	24,631

	Итого веществ IV класса опасности
	X
	X
	32,755
	X
	32,755

	Итого веществ без класса опасности
	X
	X
	-
	X
	-

	ВСЕГО для объекта воздействия
	X
	X
	64,996757
	X
	64,996757

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух:

	ОАО "Ивацевичдрев", котельная общежития, расположенного по адресу: г. Ивацевичи, ул. М.Танка, 7 Б

	 
	(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	0183
	1
	0072
	0,000000
	0,000000
	0,000000
	0,000000

	2
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	0301
	2
	0072
	0,011
	0,108
	0,011
	0,108
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	3
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	0304
	3
	0072
	
	0,018
	
	0,018

	4
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	0337
	4
	0072
	
	0,064
	
	0,064

	5
	Метан
	0410
	4
	0134
	
	
	
	

	6
	Бенз/а/пирен
	0703
	1
	0072
	
	0,000000
	
	0,000000

	7
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	0134
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	8
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0072
	
	0,000
	
	0,000

	9
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0072
	
	0,000000
	
	0,000000

	Итого веществ I класса опасности
	X
	X
	0,000000
	X
	0,000000
	X

	Итого веществ II класса опасности
	X
	X
	0,108
	X
	0,108
	X

	Итого веществ III класса опасности
	X
	X
	0,018
	X
	0,018
	X

	Итого веществ IV класса опасности
	X
	X
	0,064
	X
	0,064
	X

	Итого веществ без класса опасности
	X
	X
	0
	X
	0
	X

	ВСЕГО для объекта воздействия
	X
	X
	0,190000
	X
	0,190000
	X

	Для объекта воздействия на атмосферный воздух:

	ОАО "Ивацевичдрев", суммарно по объектам воздействия

	 
	(наименование и местонахождение объекта воздействия)

	1
	Кадмий и его соединения (в пересчете на кадмий)
	124
	1
	0026, 0065/1, 0065/2, 0071, 0401/1
	0,001637
	0,018193
	0,001637
	0,018193

	2
	Медь и ее соединения (в пересчете на медь)
	140
	2
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,002
	0,018
	0,002
	0,018

	3
	Никель оксид (в пересчете на никель)
	164
	2
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,000
	0,006
	0,000
	0,006

	4
	Ртуть и ее соединения (в пересчете на ртуть)
	183
	1
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071 , 0072, 0401/1, 0401/2, 0531
	0,000330
	0,003642
	0,000330
	0,003642
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	5
	Свинец и его неорганические соединения (в пересчете на свинец)
	184
	1
	0026, 0065/2, 0065/1, 0071, 0401/1
	0,001273
	0,013488
	0,001273
	0,013488

	6
	Хром (VI)
	203
	1
	0005, 0510
	0,000317
	0,000024
	0,000317
	0,000024

	7
	Хрома трехвалентные соединения (в пересчете на Сr3+)
	228
	0
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,000000
	0,006000
	0,000000
	0,006000

	8
	Цинк и его соединения (в пересчете на цинк)
	229
	3
	0026, 0065/1, 0065/2
	0,002
	0,028
	0,002
	0,028

	9
	Азот (IV) оксид (азота диоксид)
	301
	2
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0005, 0065/2, 0051 ,0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 6069, 0065/1, 0071, 0072, 0401/1, 0401/2, 0531
	13,430
	88,561
	13,430
	88,561

	10
	Аммиак
	303
	4
	0026, 0065/2, 0063, 0064, 0065/1, 0066, 0067
	0,497
	3,324
	0,497
	3,324

	11
	Азот (II) оксид (азота оксид)
	304
	3
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071, 0072, 0401/1, 0401/2, 0531
	 
	14,374
	 
	14,374

	12
	Мышьяк, неорганические соединения (в пересчете на мышьяк)
	325
	2
	0026, 0065/2, 0065/1
	0,000
	0,008
	0,000
	0,008

	13
	Озон
	326
	1
	0005
	0,000007
	0,000001
	0,000007
	0,000001

	14
	Сера диоксид (ангидрид сернистый, сера (IV) оксид, сернистый газ)
	330
	3
	0026, 0065/2, 0065/1, 0071, 0401/1
	1,498
	21,073
	1,498
	21,073

	15
	Углерод оксид (окись углерода, угарный газ)
	337
	4
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0005, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 6069, 0065/1, 0071, 0072, 0401/1, 0401/2, 0531
	23,786
	410,704
	23,786
	410,704

	16
	Фтористые газообразные соединения (в пересчете на фтор): гидрофторид
	342
	2
	0005, 0510
	0,002
	0,001
	0,002
	0,001
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	17
	Метан
	410
	4
	0101, 0102, 0103, 0104, 0105, 0106, 0107, 0108, 0109, 0110, 0111, 0112, 0113, 0114, 0115, 0116, 0117, 0118, 0119, 0120, 0121, 0122, 0123, 0124, 0125, 0126, 0127, 0128, 0129, 0130, 0131, 0132, 0133, 0134, 0135, 0136, 0137, 0138, 0139, 0140, 0141, 0532, 0533, 0534
	13,376
	0,013
	13,376
	0,013

	18
	Бенз/а/пирен
	703
	1
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071, 0072, 0401/1, 0401/2, 0531
	 
	0,112237
	 
	0,112237

	19
	Бензо(в)флюоратен
	727
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	0,000
	0,152
	0,000
	0,152

	20
	Бензо(к)флюоратен
	728
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	0,000
	0,055
	0,000
	0,055

	21
	Индено(1,2,3-сd)пирен
	729
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	0,000
	0,052
	0,000
	0,052

	22
	Формальдегид (метаналь)
	1325
	2
	0063, 0064, 0066, 0067, 0074, 0075
	0,162
	2,527
	0,162
	2,527

	23
	Этантиол (этилмеркаптан)
	1728
	3
	0101, 0102, 0103, 0104, 0105, 0106, 0107, 0108, 0109, 0110, 0111, 0112, 0113, 0114, 0115, 0116, 0117, 0118, 0119, 0120, 0121, 0122, 0123, 0124, 0125, 0126, 0127, 0128, 0129, 0130, 0131, 0132, 0133, 0134, 0135, 0136, 0137, 0138, 0139, 0140, 0141, 0532, 0533, 0534
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	24
	Твердые частицы (недифференцированная по составу пыль/аэрозоль)
	2902
	3
	0001, 0015, 0016, 0019, 0020, 0002, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0003, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0004, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0005, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0057, 0058, 0059, 0060, 0006, 6069, 6070, 6071, 6072, 6073, 6074, 6075, 6076, 6077, 6078, 6079, 6080, 6081, 6082, 6083, 0061, 0062, 0065/1, 0068, 0071, 0072, 0401/1, 0509, 0510, 0517, 0522, 0523, 0524, 0525, 0526, 0531, 0535, 0536, 0537, 0538, 0401/2, 0544, 6526, 0076
	5,455
	97,247
	5,455
	97,247
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	25
	Общий органический углерод
	3005
	0
	0026, 0065/2, 0065/1
	2,633
	15,366
	2,633
	15,366

	26
	Диоксины (в пересчете на 2,3,7,8, тетрахлордибензо-1,4-диоксин)
	3620
	1
	0001, 0015, 0016, 0021, 0026, 0027, 0028, 0029, 0030, 0031, 0032, 0033, 0034, 0035, 0036, 0037, 0038, 0039, 0040, 0041, 0042, 0043, 0044, 0045, 0046, 0047, 0048, 0049, 0050, 0065/2, 0051, 0065/3, 0052, 0053, 0054, 0006, 0065/1, 0071, 0072, 0401/1, 0531, 0401/2
	 
	0,000002
	 
	0,000002

	27
	Полихлорированные бифенилы (по сумме ПХБ (ПХБ 28, ПХБ 52, ПХБ 101, ПХБ 118, ПХБ 138, ПХБ 153, ПХБ 180)
	3920
	1
	0026, 0071, 0401/1
	 
	0,000922
	 
	0,000922

	Итого веществ I класса опасности
	X
	X
	0,148509
	X
	0,148509
	X

	Итого веществ II класса опасности
	X
	X
	91,121
	X
	91,121
	X

	Итого веществ III класса опасности
	X
	X
	132,722
	X
	132,722
	X

	Итого веществ IV класса опасности
	X
	X
	414,041
	X
	414,041
	X

	Итого веществ без класса опасности
	X
	X
	15,631000
	X
	15,631000
	X

	ВСЕГО для объекта воздействия
	X
	X
	653,663509
	X
	653,663509
	X



IX. Обращение с отходами производства
Баланс отходов
Таблица 17
	 №
п/п
	Операция
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Фактическое количество отходов, т/год
	Прогнозные показатели образования отходов, тонн

	
	
	
	
	на 2026 г.
	на 2027–2031 гг.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Образование и поступление отходов от других субъектов хозяйствования
	1
	3,133
	0,084
	0,084

	2
	
	13
	1 635 шт.
	6 100 шт.
	6 100 шт.

	3
	
	14
	0
	0
	0

	4
	
	2
	0
	1,200
	1,200

	5
	
	3
	26 564,952
	32 802,952
	32 802,952

	6
	
	4
	1 831,195
	13 677,025
	13 677,025

	7
	
	Неопасные
	359,338
	2 610,290
	2 610,29

	8
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0,200
	0,200

	9
	ИТОГО образование и поступление
	28 758,618
	49 091,751
	49 091,751

	
	
	1 635 шт.
	6 100 шт.
	6 100 шт.

	10
	Передача отходов другим субъектам хозяйствования с целью использования и (или) обезвреживания
	1
	3,611
	0
	0

	11
	
	13
	0
	6 100 шт
	6 100 шт.

	12
	
	14
	0
	0
	0

	13
	
	2
	0
	0,200
	0,200

	14
	
	3
	46,181
	316,860
	316,86

	15
	
	4
	85,795
	1 092,520
	1 092,52

	16
	
	Неопасные
	288,240
	2 523,920
	2 523,92

	17
	ИТОГО передано отходов
	423,827
	3 933,500
	3 933,500

	
	
	0
	6 100 шт
	6 100 шт

	18
	Обезвреживание отходов
	1
	0,029
	0,084
	0,084

	19
	
	13
	0
	0
	0

	20
	
	14
	0
	0
	0

	21
	
	2
	0
	1,000
	1,000

	22
	
	3
	0
	0
	0

	23
	
	4
	0
	0
	0

	24
	ИТОГО на обезвреживание
	0,029
	1,084
	1,084

	25
	Использование отходов 
	1
	0
	0
	0

	26
	
	2
	0
	0
	0

	27
	
	3
	26 224,749
	31 393,68
	31 393,68

	28
	
	4
	1 748,107
	12 330,00
	12 330,00

	29
	
	Неопасные
	0
	0
	0

	30
	ИТОГО на использование
	27 972,856
	43 723,680
	43 723,38

	31
	Хранение отходов
	1
	0
	0
	0

	32
	
	13
	0
	0
	0

	33
	
	14
	0
	0
	0

	34
	
	2
	0
	0
	0

	35
	
	3
	0
	0
	0

	36
	
	4
	0
	0
	0

	37
	
	Неопасные
	0
	0
	0

	38
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0

	39
	ИТОГО на хранение
	
	0
	0

	40
	Захоронение отходов
	1
	0
	0
	0

	41
	
	2
	0
	0
	0

	42
	
	3
	711,775
	1 007,362
	1 007,362
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	43
	Захоронение отходов
	4
	8,596
	24,505
	24,505

	44
	
	Неопасные
	71,178
	84,370
	84,37

	45
	
	С неустановленным классом опасности
	0
	0
	0

	46
	ИТОГО на захоронение
	791,549
	1 116,237
	1 116,237


 
Обращение с отходами с неустановленным классом опасности
 
Таблица 18
 
	Наименование отхода
	Код отхода
	Фактическое количество отходов, запрашиваемое для хранения, тонн
	Объект хранения, его краткая характеристика
	Запрашиваемый срок действия допустимого объема хранения

	1
	2
	3
	4
	5

	-
	-
	-
	-
	-



X. Предложение по количеству отходов производства, планируемых к хранению и (или) захоронению

Таблица 19
	Наименование отхода
	Код отхода
	Степень опасности и класс опасности опасных отходов
	Наименование объекта хранения и (или) захоронения отходов
	Количество отходов, направляемое на хранение/захоронение, тонн

	
	
	
	
	на 2026 г.
	на 2027–2031 гг.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	На хранение

	-
	-
	-
	-
	-
	-

	На захоронение

	Отходы продуктов питания, содержащие компоненты животного происхождения (мясо, жиры, кровь и прочее)
	1170800
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	3,050
	3,050

	Обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские  
свойства
	1471501
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	3,150
	3,150

	Отходы бумаги и картона с пропиткой
и покрытием пр.
	1870209
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	29,200
	29,200

	Зола и шлак топочных установок
	3130200
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	935,00
	935,00

	Стеклобой неармированного цветного стекла
	3140813
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	3,072
	3,072

	Бой зеркал при остеклении мебели
	3140844
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	3,384
	3,384

	Бой шифера
	3141204
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	15,950
	15,950

	Песок, загрязненный неорганическими веществами (кислоты, щелочи, соли и пр.)
	3142412
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	6,500
	6,500

	Отходы клея силикатного
	3144208
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	3,000
	3,000
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Тормозные композиционные колодки отработанные
	5750905
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	0,100
	0,100

	Отработанные 
фильтр-полотна
	5820111
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	8,690
	8,690

	Отработанная шлифовальная шкурка на полотне
	5820506
	третий класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	2,8
	2,8

	[bookmark: _Hlk31095927]Изношенная спецодежда хлопчатобумажная и другая
	5820903
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	4,750
	4,750

	
Отходы искусственных материалов (без добавления натурального сырья)
	5830945
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	9,530
	9,530

	Сорбенты волокнистые отработанные
	5960700
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	3,600
	3,600

	Острые предметы обеззараженные (обезвреженные)
	7710102
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	0,010
	0,010

	Отходы, загрязненные кровью или биологическими жидкостями неинфицирующими, обеззараженные (обезвреженные)
	7710104
	четвертый класс
	Полигон ТКО 
г. Ивацевичи
	0,081
	0,081

	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения
	9120400
	неопасные
	Полигон ТКО
 г. Ивацевичи
	84,370
	84,37



XI. Предложения по плану мероприятий по охране окружающей среды

Таблица 20
 
	№
п/п
	Наименование мероприятия, источника финансирования
	Срок выполнения
	Цель
	Ожидаемый эффект (результат)

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Мероприятия по охране и рациональному использованию вод

	-
	-
	-
	-
	-

	2. Мероприятия по охране атмосферного воздуха

	-
	-
	-
	-
	-

	3. Мероприятия по уменьшению объемов (предотвращению) образования отходов производства и вовлечению их в хозяйственный оборот

	-
	-
	-
	-
	-

	4. Иные мероприятия по рациональному использованию природных ресурсов и охране окружающей среды

	-
	-
	-
	-
	-




XII. Предложения по отбору проб и проведению измерений в области охраны окружающей среды

Таблица 21
	№ п/п
	Объект отбора проб и проведения измерений
	Производственная (промышленная) площадка, цеха, участок
	Номер источника, пробной площадки (точки контроля) на карте-схеме
	Точка и (или) место отбора проб, их доступность
	Частота мониторинга (отбора проб и проведения измерений)
	Параметр или загрязняющее вещество

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Наименование объекта воздействия

	ОАО "Ивацевичдрев", производственная площадка ДСП-250, расположенная по адресу: г. Ивацевичи, ул. Загородная, 2

	1
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Ремонтно-механический цех
	0001
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	2
	
	Транспортный цех (ДСП-250)
	0006
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	3
	
	АБК
	0015
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид
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	4
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	АБК
	0016
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	5
	
	Древесно-подготовительный цех-250, участок производства щепы
	0019
	труба до и после прохождения через газоочистную установку (далее – ГОУ), доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	6
	
	Цех по производству ДСП-250, участок производства стружки
	0020
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	7
	
	
	0052
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	8
	
	Цех по производству ДСП-250
	0021
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид
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	2
	3
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	9
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух

	Участок энергетической установки
	0071
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	локальный мониторинг,
ежемесячно**
	твердые частицы (суммарно),
азота диоксид,
сера диоксид,
углерод оксид

	10
	
	Цех по производству ДСП-250, линия сушки стружки
	0065
	
	локальный мониторинг,
ежемесячно**
	азота диоксид,
сера диоксид,
углерод оксид

	
	
	
	
	
	локальный мониторинг, ежемесячно**
(при использовании пыли шлифовальной)
	сера диоксид, аммиак, твёрдые частицы, тяжелые металлы и их соединения (кадмий, мышьяк, свинец , хром, медь, никель, цинк) и  ртуть, общий органический углерод, углеводороды полициклические ароматические 

	11
	
	Цех по производству ДСП-250, линия сушки, энергоустановка, пресс Contiroll

	0026
	труба после прохождения через ГОУ, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	локальный мониторинг,
непрерывно/
ежемесячно*

	твердые частицы (суммарно),
азота диоксид,
сера диоксид,
углерод оксид

	
	
	
	
	
	локальный мониторинг,
2 раза в месяц
	сера диоксид, аммиак, твёрдые частицы, тяжелые металлы и их соединения (кадмий, мышьяк, свинец , хром, медь, никель, цинк) и  ртуть, общий органический углерод, углеводороды полициклические ароматические 
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	12
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по производству ДСП-250, линия прессования плит
	0064
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	не реже одного раза в год
	формальдегид,
аммиак

	13
	
	Цех по производству ДСП-250
	0063
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	формальдегид,
аммиак

	14
	
	
	0066
	
	не реже одного раза в квартал
	формальдегид,
аммиак

	15
	
	Цех по производству ДСП-250, линия доизмельчения стружки
	0058
	труба до и после прохождения через ГОУ, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	16
	
	
	0059
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	17
	
	Цех по производству ДСП-250, линия формовки
	0060
	труба до и после прохождения через ГОУ, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)
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	18
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по производству ДСП-250, линия формовки
	0061
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	19
	
	Цех по производству ДСП-250, линия обрезки плит-заготовок
	0062
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	20
	
	Цех по производству ДСП-250
	0027
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	21
	
	
	0028
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	22
	
	
	0029
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	23
	
	
	0030
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	24
	
	
	0031
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	25
	
	
	0032
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	26
	
	
	0033
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	27
	
	
	0034
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	28
	
	
	0035
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	29
	
	
	0036
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	30
	
	
	0037
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид
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	31
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех по производству ДСП-250
	0038
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	32
	
	
	0039
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	33
	
	Цех по производству ДСП-250, участок осмоления
	0053
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	34
	
	
	0054
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	35
	
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок ламинирования
	0068
	труба до и после прохождения через ГОУ, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	36
	
	
	0049
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	37
	
	
	0050
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	38
	
	
	0051
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	39
	
	Цех по ламинированию ДСП и пропитке-250, участок пропитки
	0067
	труба, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	локальный мониторинг,
ежемесячно**
	формальдегид,
аммиак

	40
	
	
	0040
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	41
	
	
	0041
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	42
	
	
	0042
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	43
	
	
	0043
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	44
	
	
	0044
	
	не реже одного раза в год
	углерод оксид,
азота диоксид

	45
	
	
	0045
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид
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	46
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Участок  приемки и отгрузки ТМЦ, склад готовой продукции-250
	0046
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным 
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	47
	
	
	0047
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	48
	
	
	0048
	
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид

	49
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты, в том числе до и после прохождения через очистные сооружения сточных вод
	Производственная площадка ДСП-250
	Т.1
	Вход в очистные сооружения поверхностных сточных вод
52º41′40″
25º20′33″,
доступно
	ежеквар-тально
	Водородный показатель (рН),
Взвешенные вещества,
Нефтепродукты

	50
	
	
	Т.2
	Выход поверхностных сточных вод после очистки с территории производственной площадки ДСП- 250
52º41′43,9″
25º20′54,8″,
доступно
	ежеквар-тально
	Водородный показатель (рН),
Взвешенные вещества,
Нефтепродукты

	51
	Почвы (грунты) в местах расположения выявленных или потенциальных источников их загрязнения
	пробные площадки на территории предприятия и в его санитарно-защитной зоне, г. Ивацевичи, ул. Загородная, 2
	1-16
	В соответствии с
картой-схемой
	1 раз в 3 года
	концентрация кадмия, меди, мышьяка, никеля, свинца, хрома, цинка, ртути, формальдегида, азота аммонийного, нитратов, нефтепродуктов

	ОАО «Ивацевичдрев», производственная площадка ДСП-100, расположенная по адресу: г. Ивацевичи, ул. Заводская, 4

	52
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Котельная (ПСХ)
	0401
	труба до и после прохождения через ГОУ, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно),
азота диоксид,
сера диоксид,
углерод оксид

	53
	
	Цех мебельных деталей
(участок 1)
	0517
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	54
	
	
	0522
	
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)

	55
	
	
	0523
	
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)
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	56
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Цех мебельных деталей
(участок 1)
	0524
	труба, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)

	57
	
	Цех мебельных деталей
(участок 2)
	0525
	труба, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)

	58
	
	
	0535
	труба до и после прохождения через ГОУ, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	59
	
	
	0536
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	60
	
	
	0537
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	61
	
	
	0538
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	62
	
	Цех по ламинированию ДСП, котельная
	0531
	труба, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
 азота диоксид

	63
	
	Цех по ламинированию ДСП
	0526
	труба до и после прохождения через ГОУ, доступно. Длина прямолинейного участка до измерительной плоскости составляет не менее пяти эквивалентных диаметров, а после измерительной плоскости – два и более эквивалентных диаметра. Соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)

	
	
	
	0544
	
	не реже одного раза в квартал
	твердые частицы (суммарно)
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	64
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Участок по ремонту и заточке режущего инструмента
	509
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)

	
	
	
	510
	
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)

	65
	
	Участок производства образцов
	0074
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	не реже одного раза в год
	формальдегида

	66
	
	
	0075
	
	не реже одного раза в год
	формальдегида

	67
	
	
	0076
	
	не реже одного раза в год
	твердые частицы (суммарно)

	68
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты, в том числе до и после прохождения через очистные сооружения сточных вод
	Производственная площадка ДСП-100
	Т.3
	Выход поверхностных сточных вод с территории производственной площадки ДСП-100
52º41′44,1″
25º20′55,1″,
доступно
	ежеквар-тально
	Водородный показатель (рН),
Взвешенные вещества,
Нефтепродукты

	ОАО «Ивацевичдрев», котельная общежития, расположенного по адресу: г. Ивацевичи, ул. М.Танка, 7 Б

	64
	Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух
	Котельная общежития по ул. М.Танка, 7 Б
	0072
	труба, доступно, не соответствует ЭкоНиП 17.01.06-001-2017 в части длины прямолинейного участка газохода, ввиду чего представительный отбор проб осуществляется  путем  увеличения число точек отбора проб по сравнению с установленным
	не реже одного раза в квартал
	углерод оксид,
азота диоксид


* Стационарный источник выбросов оснащен АСК, при осуществлении ее государственной поверки и (или) ремонта периодичность наблюдений составляет 1 раз в месяц
** 1 раз в квартал, если за прошедший календарный год по данным проведенных измерений, в том числе данным локального мониторинга, не регистрировались факты превышений установленных нормативов допустимых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух



XIII. Вывод объекта из эксплуатации и восстановительные меры

Вывод объектов из эксплуатации не планируется.

XIV. Система управления окружающей средой

Таблица 22
	№
п/п
	Показатель
	Описание

	1
	Наличие структуры управления окружающей средой и распределенные сферы ответственности за эффективность природоохранной деятельности
	Отсутствует

	2
	Определение, оценка значительного воздействия на окружающую среду и управление им
	 -

	3
	Информация о соблюдении требований ранее выдаваемых природоохранных разрешений
	 -

	4
	Выполненные за период действия ранее выданных природоохранных разрешений мероприятия по охране окружающей среды, рациональному использованию природных ресурсов, сокращению образования отходов 
	 -

	5
	Принятие экологической политики и определение задач и целевых показателей
	Прилагаются экологическая политика (если она существует), цели и целевые показатели

	6
	Наличие программы экологического усовершенствования для осуществления задач и целевых показателей
	-

	7
	Меры оперативного контроля для предотвращения и минимизации значительного воздействия на окружающую среду
	-

	8
	Готовность к чрезвычайным ситуациям и меры реагирования на них
	-

	9
	Информационное взаимодействие: внутреннее, внутри структуры управления, и внешнее, в том числе с общественностью
	-

	10
	Управление документацией и учетными документами в области охраны окружающей среды: кем и как создаются, ведутся и хранятся обязательные учетные документы, и другая документация системы управления окружающей средой
	-

	11
	Подготовка персонала: надлежащие процедуры подготовки всего соответствующего персонала, включая персонал лабораторий, осуществляющих отбор проб и измерения (испытания) в области охраны окружающей среды
	-

	12
	Мониторинг и измерение показателей деятельности: ключевые экологические показатели деятельности и порядок мониторинга и обзора прогресса на непрерывной основе
	-

	13
	Меры по устранению нарушений: порядок анализа несоответствия системе управления окружающей средой (в том числе несоблюдения требований нормативных правовых актов) и принятия мер по предотвращению их повтора
	-

	14
	Информация о проводимом аудите или самоконтроле: регулярный самоконтроль, независимый аудит с целью проверки того, что все виды деятельности осуществляются в соответствии с требованиями законодательства
	-

	15
	Обзор управления и отчетность в области охраны окружающей среды: процедура проведения обзора высшим руководством (ежегодного или связанного с циклом аудита), представление отчетности, требуемое комплексным природоохранным разрешением, и представление отчетности о достижении внутренних задач и целевых показателей
	-


 
	Настоящим
	Открытое акционерное общество «Ивацевичдрев»

	
	(наименование юридического лица, фамилия, собственное имя, отчество

	

	(если таковое имеется) индивидуального предпринимателя)


подтверждает, что:
информация, указанная в настоящем заявлении, является достоверной, полной и точной;
не возражает против размещения общественного уведомления и заявления на официальном сайте в глобальной компьютерной сети Интернет областного и Минского городского комитетов природных ресурсов и охраны окружающей среды.
 
	[bookmark: _GoBack]Главный инженер, доверенность №14-2801 от 09.07.2026
	
	А.С.Кузнецов
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[bookmark: a13]2 Заполняется с учетом значений, установленных в проектной документации по объектам водоснабжения и водоотведения, связанным с добычей (изъятием) вод и (или) сбросом сточных вод в окружающую среду, и утвержденных индивидуальных технологических нормативов водопользования.
[bookmark: a11]3 Указывается количество ртутьсодержащих отходов (ртутных термометров, использованных или испорченных, отработанных люминесцентных трубок и ртутных ламп, игнитронов) в штуках.
[bookmark: a12]4 Указывается количество отходов, содержащих полихлорированные бифенилы (далее – ПХБ) (силовых трансформаторов с охлаждающей жидкостью на основе ПХБ, силовых конденсаторов с диэлектриком, пропитанным жидкостью на основе ПХБ, малогабаритных конденсаторов с диэлектриком на основе ПХБ) в штуках.
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